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[bookmark: _Toc11282]1、屠宰工段设备清单
	[bookmark: _Toc31942]序号及工段
	设备名称
	项目特征及产品品牌   （供应商报价时须注明所投产品品牌或制造商名称）
	单位
	数量
	综合单价（含税）
	合价（含税）
	产品品牌或制造商名称
	备注

	一
	生猪屠宰工段
	
	
	
	
	

	1、击晕放血区
	1）
	三点麻击晕机1台
	用于生猪的自动击晕，利用高频低压击晕电源对生猪进行电击晕。
	台
	1
	
	
	
	包括：
1）、对头部施加恒定的击晕电流；
1、击晕电极准确定位；2、防止重复击晕；3、逃逸率≤ 1%；4、3个击晕电极；5、高频击晕电流；6、自动无猪检测；
2）击晕参数调整：
设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。
1、头部电流：可调；2、胸部电压：可调；3、击晕时间：可调
3）设备材料：
1、机架材质：框架为100*50热镀锌矩形管制作；2、输送机链条：节距100mm带套筒镀锌单铰接链条，其中底座输送链条安装；3、带有张紧系统采用弹性聚氨酯软张紧机构；4、输送机驱动装置：采用斜齿轮型减速机，变频控制链速5、托胸块采用软托腹皮块（橡胶包塑工艺）减少猪的应激反映；6、输入电压：单项220V±10%　50HZ±3HZ；输出电压：0～400V；频率输出：50～800HZ；输出波形：正弦波；电压、频率、麻电时间可调

	
	2）
	双钢制赶猪通道
	生猪的限制规定通道
	台
	1
	
	
	
	5米用于连接冲淋待宰圈和活挂输送机的专用通道。包括：
1、通道立柱采用80*40*3热镀锌方管；压猪杆采用φ35mm*3mm镀锌管制作；
2、通道内宽：430mm；
3·设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。

	
	3）
	单钢制赶猪通道
	生猪的限制规定通道
	台
	1
	
	
	
	4米用于连接冲淋待宰圈和活挂输送机的专用通道。包括：
1、通道上方有出口，便于将残猪从通道中拖出；
2、通道立柱采用80*40*3热镀锌方管；压猪杆采用φ35mm*3mm镀锌管制作；
3、通道内宽：430mm；
4、设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。

	
	4）
	卧式放血输送机
	线速＞8米/分钟，带集血槽，配水自动清洗消毒，满足400头线速。
	套
	1
	
	
	
	用于接收击晕后的猪体，并将其输送通过刺刀工位，到达挂钩工位。包括：
1、输送板采用80*40mm不锈钢方，长短相间 。
2、机架采用80*40mm,60*40不锈钢方管；
3、不锈钢血液收集槽。
4、1套驱动装置；1套涨紧装置；4个链轮，带轴和轴承。传动轴、链轮、采用碳钢制作
5、高强度链条，节距100
6、电机功率2.2KW，电机配有不锈钢保护罩
7、外形尺寸：设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。                        
8、齿轮减速机采用“斜齿轮减速机”；                        
9、所有不锈钢材质均为304材质

	
	5）
	毛猪提升机
	框架、整体热镀锌；
	套
	2
	
	
	
	用于将挂在放血吊链上的毛猪从卧式放血输送机上提升至放血/烫毛输送机的缓冲轨道上。包括：
1、1套驱动装置，框架为热镀锌结构；1套张紧装置，框架为热镀锌结构；驱动及被动链轮采用10齿结构
2、机架材料采用6.3#、14#槽钢制作，整体热镀锌。
3、轨道采用φ60*4异形镀锌管，镶PVC条。
4、镀锌输送链条，配有拨板，链条节距为80mm。镀锌输送链条，配有拨板（每个挂猪处前后拨板， 拨指间距1000mm。防止管轨滑动放血吊链上下窜动）。
5、齿轮减速机采用电机功率2.2KW。
6、提升高度：根据工艺确定提升高度
7、提升角度：≥55°
8、齿轮减速机采用“斜齿轮减速机”适用于滑动放血吊链，吊链需人工每次一个放入提升机。

	
	6）
	活挂机
	活挂机要求整体热浸锌材质，时速满足A5类、标猪宰杀，时速满足250-300头/小时、气动张紧。
	套
	1
	
	
	
	该机采用托胸式方式输送，依靠管轨提升机实现生猪活挂，亦可用麻电器进行生猪电击晕。包括：
1、机架采用100*50mm热镀锌矩形管制作
2、托腹部分采用特殊的橡皮板制作。
3、两侧的护板采用热镀锌钢板制作。
4、镀锌输送链条，配有滚动轮，链条节距为100mm
5、功率：2.2 kw，动力采用浮动式减速机

	
	7）
	缓冲轨道两边防护栏（防摇摆装置）
	用于放血线气动喂入前缓冲轨道及沥血槽上方，40*40*4热浸锌方管制作框架及斜撑，框架内部贴304不锈钢板（上下宽度＞600mm）；可调节
	套
	1
	
	
	
	护栏长度6米用于缓冲轨道至自动喂入之间,防止猪体在此处相绞和晃动。包括：
1、8#槽钢吊点。
2、Ø60*4镀锌钢管护栏
3、护栏高度、夹紧度可调框架内部贴304不锈钢板（上下宽度＞600mm）；可调节

	
	8）
	集血槽
	　可根据工艺修改长度，但总放血时间不小于5－6分钟，距离洗猪机约1000mm，整体坡向开始端，开始端设计直径450泵井，泵井外接两条DN80管道，加普通铸钢蝶阀，法兰接，一用于排水，一用于接血泵。
	个
	1
	
	
	
	安装在混凝土槽内，生产时封闭泄水口，清洗时封闭排血口，不含与下水连接。包括：                                                           
1、完全不锈钢制作，板厚2mm；槽长约：16000mm；槽宽约：1000mm；槽深约：250/500mm；                                                                  2、混凝土槽外贴瓷砖；不包括土建部分。

	
	9）
	滑动放血吊链
	滑钩、链条为SUS304不锈钢材质
	根
	250
	
	
	
	用于将胴体从卧式放血台和活挂输送机的挂钩处输送到打毛机的自动脱钩装置处。包括：
1、总长度约为880mm
2、不锈钢链条
3、不锈钢套筒

	
	10）
	放血输送机
	含气动张紧、产品报告、满报告、气动喂入、变频控制宰杀速度。
	套
	1
	
	
	
	欧式自动线：整条线共50米，主要用于将麻电后的屠体悬挂、刺血、控血、清洗，将胴体沿运河烫毛隧道输送至打毛机自动卸猪位置。包括：
1、链条轨道采用热镀锌8#双槽钢对焊制作；
2、输送链采用欧式万向链条；P=125mm；
3、行走轮带有推进器，推进器间距1000mm，根据工艺要求定制；
4、轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料；                                  
5、轨道采用φ60*4异形镀锌管，镶有PVC条。
6、生产线可变频调速；                                     
7、 驱动装置电机功率3kw,摆线针轮减速机安装座板采用厚度为12mm钢板制作；整体机架热浸锌。                          
8、气囊涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），国产气囊；整体机架热浸锌。                                             
气动喂入 ：用于将放血吊链喂入至控血输送机上,猪胴体按顺序行走。
包括：
1、光电感应、自动控制
2、压缩空气控制装置
3、机架16#槽钢热镀锌结构

	
	11）
	预清洗机
	外体采用SUS304不锈钢材质，与放血线同步运行，配置猪体感应，电磁阀控制。用于剥皮猪使用。
	台
	1
	
	
	
	用于挂在放血线吊链上的毛猪屠体的清洗，用于浸烫或剥皮前对胴体进行快速清洗，可清洗掉猪胴体上的污物，提高浸烫，打毛效率，减少对浸烫水的污染。包括：
1、三轴式，转轴上装有特制的转动鞭条；
2、采用不锈钢制造，内、外壁光滑，圆角设计，方便快速清洗；
3、不锈钢喷淋管；
4、采用3mm的不锈钢板整体折弯焊接而成
5、各轴均采用独立的直联式动力装置
6、并且轴下端轴承采用由下往上的安装方式,确保轴承有较高的防水性能.
7、减速器采用“斜齿轮减速机”，电机功率1.1kw*3。
8、外型尺寸:设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	2、烫毛区
	1）
	运河烫毛输送机
	含气动张紧、气动喂入、变频控制宰杀速度，烫毛速度满足350头/小时（生产能力），烫行时间最短3分钟。
	套
	1
	
	
	
	整体48米自动线包括：                                  
一：运河烫自动线：主要用于将放血后的屠体在运河式烫池中自动烫毛，并输送到刨毛机入口。包括：
1、链条轨道采用热镀锌8#双槽钢对焊制作；
2、输送链采用欧式万向链条；P=125mm；
3、行走轮带有锁扣挂钩，挂钩间距1000mm，根据工艺定；
4、轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料；
5、生产线可变频调速；                              
二：气动喂入装置：用于将放血吊链喂入至烫毛输送机上,猪胴体按顺序行走。包括：
1、光电感应、自动控制
2、压缩空气控制装置
3、机架16#槽钢热镀锌结构
4、国产电磁阀及气动元件。                           
三：驱动装置：电机功率3kw,摆线针轮减速机安装座板采用厚度为12mm钢板制作；整体机架热浸锌。
四：气囊涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），国产气囊；整体机架热浸锌。

	
	2）
	封闭双层烫池
	含摇烫机及烫池；聚氨脂保温厚度＞50mm,外用1.0不锈钢板防护装饰，水槽底部应有加强筋，甲方配DN100蒸汽主阀，阀后为施工方，设计前后两套自动控温加热阀组，蒸汽的自动开关阀必需为DN50气动角阀，配P型温控制，气动阀前为过滤器、压力表，并设计旁通阀。
	套
	1
	
	
	
	烫池：用于对控血后的猪屠体进行浸烫。包括：
1、双层池体结构；内层2.5mm不锈钢板折弯制作，外层1.5mm不锈钢板折弯制作；
2、池体保温材料采用聚氨酯，厚80mm;
3、外形尺寸：设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。
4、池体内框架采用不锈钢龙骨架，制作池体所有外露表面均为304不锈钢；                                                
5、不锈钢蝶形排水阀；
6、配自动温度控制和温度显示

	
	3）
	580型刨毛机
	适用于大型猪刨毛
	台
	1
	
	
	
	用途：对经浸烫后的猪屠体进行刨毛。 
主要性能：进猪和出猪采用液压系统控制，猪屠体在刨毛机腔室内翻滚， 猪屠体在刨毛机 U 型腔室内翻滚，在自身重量压力下，皮刀与猪屠体、猪屠体与猪屠体之间相互磨擦，从而达到脱毛目的。 
1、因采用托架式，辊筒在工作时不再承受猪的重量，减小了辊筒的磨损，延长了辊筒的使用寿命。 
2、工作模式：全自动数控、软刨式刨毛
3、电机功率：液压站4KW、主机11KW+7.5KW
4、机架规格：机架采用200mm*100mm
矩形管、δ10mm钢板制作，外壳不锈钢
5、刨毛皮块：仿进口橡胶刨毛皮板
6、外形尺寸：设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。
7、生产能力：250头/h
8、三套软刨滚筒 
9、液压系统 1 套，不锈钢外壳 
10、热镀锌机架 
11、2700mm 的刨毛最大空间 
12、不锈钢耢耙面板，耢耙宽度 1900mm
13、采用国家标准型材

	
	4）
	清水池
	SUS304不锈钢材质，水槽底部应有加强筋，设计DN100排水蝶阀。
	台
	1
	
	
	
	用于接收刨毛后的猪屠体,将猪屠体浸泡在清水中进行人工修刮、整理。在清水池的末端，猪屠体经提升机提起转入下道工序包括：
1、单层池体结构；3mm不锈钢板折弯制作；
2、外形尺寸：6000*2000*800mm
3、不锈钢蝶形排水阀；

	
	5）
	烫毛放血吊链返回系统
	将烫毛猪空钩单独送至放血平台位置
	套
	2
	
	
	
	用于回空放血吊链的返回输送、储存。包括：
1、配有防吊链脱落护轨；
2、输送轨道采用60*3mm不锈钢圆管轨道，配有镀锌吊架；
3、采用节距25.4mm链条，链条轨道采用超高分子量聚乙烯板制作，链条上装有拨指，拨指材料聚氨酯制作，拨指间距532；
4、侧护轨采用热镀锌材料，下护轨采用不锈钢管；
5、减速机采用电机功率1.1KW（共5台）                           
6：总长50米

	
	6）
	运河烫毛系统
	聚氨脂保温厚度＞50mm,外用1.0不锈钢板防护装饰，水槽底部应有加强筋，甲方配DN100蒸汽主阀，阀后为施工方，设计前后两套自动控温加热阀组，蒸汽的自动开关阀必需为DN50气动角阀，配P型温控制，气动阀前为过滤器、压力表，并设计旁通阀。设计烫池外循环系统，自进口处吸，自出口处排入，逆向烫毛输送方向，管道泵。烫池全封闭（至打毛机入口），留一面活动门用于掉猪检查
	套
	1
	
	
	
	一：该设备用于生猪的侧卧式悬挂烫毛。生猪在随烫毛输送机输送链进入烫毛隧道后，猪体被浸没在隧道内的热水中，从而达到烫毛的效果。包括：
1、隧道长度：约24m。
2、隧道净宽度:约1300mm
3、池体底框采用热镀锌矩形管。
4、池内安装有矩形龙门架，用于悬挂自动线。
5、池内均匀安装有蒸汽管，加热点均匀分布在池体内。
6、整体隧道采用双层不锈钢制作，中间为聚氨脂保温层80mm
7、内层采用3mm厚不锈钢板折弯制作.外层采用1.2mm厚不锈钢板折弯制作；
8、隧道上方采用可开式顶门，材质不锈钢。
9、隧道内设有运行轨道、轨道支架等                                           
10、设自动温控系统，可实现温度自动调节，显示现场实时温度。                                              二：该装置主要压住猪屠体，防止猪浮出水面。包括：                              
1、压猪杆采用Ø32*2不锈钢圆管制作而成                      
三：热水循环装置：用于烫池里的水循环，包括：                                      
1、热水循环泵功率5.5KW；                                   
2、Ø90热水循环不锈钢管道

	
	7）
	打毛机进猪滑槽
	保证落差合适，猪胴体滑动顺畅。　
	件
	1
	
	
	
	用于将猪胴体从烫毛经脱钩装置脱钩后，使猪的后腿先进入打毛机。包括：
1、槽体采用厚3毫米不锈钢板制作。
2、滑槽采用吊装形式。

	
	8）
	全自动卸猪系统
	气动自动卸猪，并设计猪未卸下自动停线，并报警。
	套
	1
	
	
	
	将毛猪从毛输送机上自动卸下来。包括：
1、配有一个气缸，气缸、电磁阀及空气过滤组合（二联件）。
2、热镀锌结构
3、光电感应自动控制系统。
4、上下双滑动杆采用拉光圆
5、不含气泵。

	
	9）
	连续式双级螺旋打毛机（含猪毛输送机）
	确保猪蹄、猪胴体无损伤，去毛率＞98%，热浸锌材料，锌层厚度50－60um。
	台
	2
	
	
	
	包括：
1、框架：所有机架部件在装配前经三层涂层处理。端板内壁为不锈钢材质。
2、U型棒25mm： 安装在星形轮之间的U型棒悬挂在主机架的上部，这样脱落的猪毛可以方便的落入下方的猪毛输送机，不会造成猪毛的堆积。U型棒经喷涂处理
3、打毛鼓：打毛鼓是打毛机的心脏。两个打毛鼓上下设置，鼓上装有星形轮，星形轮上装有橡胶刮毛片。下部打毛轴上布满星型轮。上下两轴均装有密封的辊柱轴承。两鼓由全封闭的滚柱轴承在框架外侧支撑。
4、驱动 ：每台打毛鼓由一台安装在机器外部的齿轮电机直接驱动。
5、门：门上做有绝缘，全部由不锈钢制造，具有隔热和防噪声的效果。打开门，可以很容易的对机器内部进行方便，快速的清洗。
6、卫生：由于顶部和四壁采用了平滑的表面设计，附以机器内部沿顶部和四壁设有喷淋系统，使机器内部在运行时始终保持清洁状态，避免了胴体间的交叉感染。
7、主驱动电机功率：11KW+5.5kW 
8、压缩空气连接：G ¼ 英寸，压缩空气消耗：约16升/每头
9、供水： ø1英寸；耗水：约2.2立方米/小时
10、机器重量：约8000 kg
11、最大胴体重量：400 kg
12、橡胶打毛机板采用特制铆接工艺，不划伤猪胴体表皮    
13、外形尺寸：设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。

	
	10）
	打毛机连接滑槽
	不锈钢材料
	套
	1
	
	
	
	用于连接两台刨毛机的滑槽，2mm不锈钢制作。L=1米

	
	11）
	打毛机不锈钢循环水箱
	配自加热温控，P型，自甲方烫毛池主管引蒸汽管路，管路保温厚度50mm，外包0.4厚不锈钢板。
	台
	2
	
	
	
	用于烫池里的水循环，包括：                                      
1、热水循环泵功率5.5KW；                                   
2、Ø90热水循环不锈钢管道

	
	12）
	喷淋水循环系统
	打毛机内水喷淋管为不锈钢管。
	套
	1
	
	
	
	用于打毛机内胴体喷淋用水的再循环，以减少用水量消耗及能量消耗。水流入循环水池中。循环水池采用不锈钢现场焊接，位于打毛机下方。水池中装有低噪音喷嘴，与温度控制阀配合使用，对喷淋水进行重新加热。

	
	13）
	喷淋水温度控制系统
	P型
	套
	2
	
	
	
	用于打毛机喷淋水的温度控制，向打毛机提供所需温度的热水。包括：
1、热水池中安装带有降噪音铜加热器的喷淋管。
2、控制单元，带有传感器及温度控制器。阀门及外壳固定在热镀锌机架上

	
	14）
	打毛猪胴体接收滑槽
	保证落差合适，猪胴体滑动顺畅。　
	个
	1
	
	
	
	用于将脱毛后的猪胴体从打毛机滑入平板输送机。包括：
1、槽体采用厚3毫米不锈钢板制作。
2、槽体与修刮输送机（或清水池）相连

	
	15）
	清水池
	满足线速要求，配自动水清洗消毒。
	台
	1
	
	
	
	用于接收刨毛后的猪屠体,将猪屠体浸泡在清水中进行人工修刮、整理。在清水池的末端，猪屠体经提升机提起转入下道工序.包括：
1、单层池体结构；2mm不锈钢板折弯制作；
2、外形尺寸：6000*2080*700mm
3、不锈钢排水出口。

	
	16）
	胴体提升机
	配出配产品报告、满报告、气动喂入。
	套
	2
	
	
	
	用于将剥皮猪的胴体提升到解剖自动线的缓冲轨道上。包括：
1、机架材料采用6.3#、14#槽钢制作，整体热镀锌；
2、轨道采用L4#角钢热镀锌；
3、镀锌输送链条，链条节距100mm，配有拨指；
4、电机功率：2.2KW；
5、提升高度：根据工艺确定提升高度；
6、提升角度：≥40°。

	
	17）
	抹干机
	材质SUS304不锈钢，与打毛猪输送线同步运行，配置猪体感应。
	台
	1
	
	
	
	适用于挂在扁担上的胴体猪加工，对自动或手动燎毛的猪胴体进行喷淋、清洗。包括：
1、拍打、去除猪身上的毛、血等污物，同时使猪胴体等肌肉处于原始的放松状态、纹理和肉质得到理顺和改善，提高肉品质量和档次。同时使猪胴体表面干净鲜艳。
2、排水经地面排放进入下水道中，喷淋由阀门自动控制，只有在有猪的时候开启，没有猪时自动停止，以节约用水。装有4根立式转轴转轴上装有特制的转动鞭条。
3、采用不锈钢制造，内、外壁光滑，圆角设计，方便快速清洗；
4、不锈钢喷淋管；
5、采用3mm的不锈钢板整体折弯焊接而成
6、各轴均采用独立的直联式动力装置
7、并且轴下端轴承采用由下往上的安装方式,确保轴承有较高的防水性能.
8、减速器采用“斜齿轮减速机”，电机功率1.1kw*4。
9、外型尺寸:2300mm*2195mm*2300mm(不含减速机及减速机安装座高度)

	
	18）
	洗手/刀具消毒装置
	用于屠宰工位的洗手/刀具消毒。地面安装式不锈钢洗手盆，带刀具消毒装置。
	套
	32
	
	
	
	包括：
1、1个支撑柱，洗手盆装在其上；洗手装置有不锈钢防溅板，反水管和脚踏开关阀；                                                                      2、刀具消毒器带有塑料刀架，溢水管，手动阀；供水和排水可以通过支撑柱直接连接或用阀门进行连接。                                                      
3、不包括给、排水管道安装。

	
	19）
	清洗机
	材质SUS304不锈钢，与打毛猪输送线同步运行，配置猪体感应，电磁阀控制。
	台
	1
	
	
	
	用于挂在放血线吊链上的毛猪屠体的清洗,可清洗掉猪屠体上的污物，提高浸烫、打毛效率，减少对浸烫水的污染。包括：
1、三轴式，转轴上装有特制的转动鞭条；各轴均采用独立的直联式动力装置；轴下端轴承采用由下往上的安装方式,确保轴承有较高的防水性能；
2、采用3mm的不锈钢板整体折弯焊接而成；内、外壁光滑，圆角设计，方便快速清洗；
3、不锈钢喷淋管；
4、减速器采用“斜齿轮减速机”，电机功率1.1kw*3；
5、外型尺:2000mm*2000mm*2300mm(不含减速机及减速机安装座高度)。

	
	20）
	气动卸猪器
	气动自动卸猪，并设计猪未卸下自动停线，并报警。
	台
	1
	
	
	
	将毛猪从控血自动线上自动卸下来。包括：
1、配有一个气缸，气缸、电磁阀及空气过滤组合（二联件）。
2、热镀锌结构
3、光电感应自动控制系统。
4、上下双滑动杆采用拉光圆
5、不含气泵。

	
	21）
	燎毛机器人
	
	组
	1
	
	
	
	机器人自动燎毛机主要是对打毛后的猪胴体进行燎毛处理，去除残留绒毛，使猪胴体卫生无残毛。
一、性能:
喷火枪定位喷火燎毛，节约燃气；
机器人+燎毛装置；
通过软件编程控制燎毛喷火枪运动，适应不同要求；
自动点火关火装置；
对猪胴体不产生污染；；
火焰可调节；
适用的范围及工作条件
周围环境温度：-10℃~+40℃；
额定控制电压值220V±15%范围内能可靠工作；
二、主要技术参数:
燎毛时间（可编程）：2～6/S；
使用电压：交流220V；
控制电压：24V  DC；
工作形式：自动；
机器人（单台）：6轴，活动半径1500mm,负载10KG

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	3、胴体加工排酸区
	1）
	滑轮挂钩
	　符合劈半斧使用要求。
	套
	1300
	
	
	
	将刨毛或剥皮后的猪胴体用该钩钩住并撑开猪的两后腿，在胴体加工自动输送机上输送猪胴体，便于开胸、取脏、劈半、存储等操作。包括
镀锌滑轮架、滚轮采用不锈钢精铸制作，滚轮内装有滚动球轴承。
扁担钩采用φ20冷拔不锈钢圆钢制作

	
	2）
	胴体加工输送机
	满足400头/小时生产要求。含产品报告、满报告、气动喂入、气动张紧。
	套
	1
	
	
	
	整线长度90米                                                
一：主要用于雕圈、开胸、取内脏劈半等工序上。包括：
1、链条轨道采用热镀锌8#双槽钢对焊制作；
2、输送链采用欧式模锻链条；P=125mm；
3、行走轮带有拨指，拨指间距1000mm，根据工艺定；
4、轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料；                                     
5、生产线可变频调速；                              
二：驱动装置电机功率5.5kw+3KW,摆线针轮减速机安装座板采用厚度为12mm钢板制作；整体机架热浸锌。                    
三：气囊涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），国产气囊；整体机架热浸锌。精密铸钢回转装置。

	
	3）
	可疑病体手推轨道系统
	含出猪道叉两个、返回道叉一个，均为气动双轨道叉。
	套
	1
	
	
	
	整条共18米。包括：
1、双轨吊架，热镀锌。
2、护轨装置

	
	4）
	快速预冷自动线
	按每小时400头设计转速度设计。
	套
	1
	
	
	
	整线长度96米其中包括                                      
一：自动线主要用于雕圈、开胸、取内脏劈半等工序上。包括：
1、链条轨道采用热镀锌8#双槽钢对焊制作；
2、输送链采用欧式模锻链条；P=125mm；
3、行走轮带有拨指，拨指间距500mm，根据工艺定；
4、轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料；                           
5、轨道采用Ø60*4镀锌管轨轨道；
6、生产线可变频调速；                                          
二：气动喂入装置用于将烫毛（剥皮）猪喂入到胴体加工自动线上,猪胴体按顺序行走。包括：
1、光电感应、自动控制
2、压缩空气控制装置
3、机架16#槽钢热镀锌结构
4、国产电磁阀及气动元件。                                        
三、驱动装置电机功率7.5kw,摆线针轮减速机安装座板采用厚度为12mm钢板制作；整体机架热浸锌 。                                
四：气囊张紧装置导向装置驱动装置电机功率7.5kw,摆线针轮减速机安装座板采用厚度为12mm钢板制作；整体机架热浸锌。精密铸钢回转装置；

	
	5）
	落地式卫检线
	
	套
	1
	
	
	
	30米：落地式红白脏检疫输送机：用于红白脏的同步检疫及输送，与胴体加工输送机同步运行。
白内脏检验输送机在胴体输送机下面运行，使白内脏直接落入白内脏盘内，避免了操作人员转身操作，输送机链条通过尼龙轮在不锈钢轨道上运行，输送机不锈钢机架安装在地面上。包括：
1、1套变频调速驱动装置；1套气动张紧装置
2、不锈钢折弯轨道。不锈钢锚链链条。
3、白脏盘采用不锈钢材料制作，数量根据工艺确定。
4、不锈钢白脏盘550*100mm，不锈钢红脏盘400*100mm，采用不锈钢3mm制作
5、取内脏工位段设有白脏盘防倾斜导杆。
6、电机功率2.2KW，防护等级IP55。
7、白脏盘间距1200mm；根据工艺定
8、立柱采用80*80*3mm不锈钢方管制作。

	
	6）
	热鲜同步卫检
	
	套
	1
	
	
	
	24米：空中内脏检疫输送机：用于红白脏的同步检疫及输送，与胴体加工输送机同步运行。包括：
1、1套驱动装置；1套丝杆张紧装置
2、10#工字钢弯道。
3、白脏盘红脏不锈钢钩采用不锈钢材料制作，数量根据工艺确定。
4、电机功率2.2KW，防护等级IP55。
5、白脏盘间距1200mm；根据工艺定

	
	7）
	劈半机器人
	产品质量不低于库卡、川崎、查韦斯等一线品牌质量
	套
	1
	
	
	
	用途：用于对猪胴体的劈半，使猪胴体成为两分体。
主要性能特点：
猪胴体劈半机对猪胴体进行劈半时，由信息系统采集到猪胴体运行速度信息后传递到控制中心，由控制中心根据编程向该机数控系统对传来的信息进行运算处理后发出指令控制伺服电机，保证猪胴体劈半机劈切过程中的平移速度与猪胴体输送速度同步，保证了猪胴体不被劈斜。
通过人机对话可实现手动和自动两种运行方式：
a.手动：各种动作由触摸屏控制按钮操作，分别进行，便于调整、维修。
b.自动：通过触摸屏设定自动状态、由输送线上的传感器发出讯号，实行自动劈半循环。
对猪胴体进行劈半时，劈刀往复运动，垂直劈切，无骨肉损耗，劈半过程中切割边缘无肉质熟化。每完成一次自动劈半循环程序后对劈刀自动冲洗清洗消毒。
劈半采用机器人全自动劈半，电子定位跟踪，自动调整劈半，确保劈半的准确率，自动消毒，进口同步电机，电脑自动记忆，电子显示屏操作窗口，气压保护记忆，和胴体加工线同步，包括：机体采用绣钢板和不锈钢方管制作，电机采用SEW进口同步电机，西门子电气控制原件，同步皮带传动，密封轴承，无需润滑，确保车间和猪胴体卫生。进口劈半刀，防锈处理，拆卸磨刀方便快捷，自动记忆更换配件数据，确保整机使用寿命，装机功率18KW，外形尺寸设备尺寸在满足正常生产需要的前提下，还需符合生产工艺及厂房的图纸布局。配1台磨刀机。

	
	8）
	机器人雕圈
	产品质量不低于库卡、川崎、查韦斯等一线品牌质量
	套
	1
	
	
	
	3D 视觉引导雕肛功能及控制指标 
1.1 具备的功能 
1.1.1 手动模式:控制雕肛设备开启及关闭。 
1.1.2 调试模式:测试机械臂及视觉的跟踪效果时雕肛设备不插入。 
1.1.3 自动模式:输送带输送的生猪由视觉引导机械臂用雕肛设备雕肛。 
1.1.4 雕肛位置调整：雕肛设备可以基于猪腚向上，下，左，右，前，后，6 个方向调整以控制插入角度。 
1.1.5 雕肛深度调整：雕肛设备可以基于插入位置控制插入深度。 
1.1.6 远程协助：可由远程站对设备功能及程序进行远程升级。 
1.2 控制指标 
1.2.1 视觉定位精度控制到 2mm 以内。 
1.2.2 单个识别生猪位置处理时间小于 500ms。 
1.2.3 使用深度学习技术，视觉识别成功率大于 99.9%。 
1.2.4 相机激光发射端在线体前方布置，镜头距离猪锭 500~1000mm . 
1.2.5 正式生产前需要开启自动采样程序从生产线取 1000 张猪酮体照片用于视觉采样学习。

	
	9）
	机器人开胸
	产品质量不低于库卡、川崎、查韦斯等一线品牌质量
	套
	1
	
	
	
	功能测试及产品特点 
1、注：以鼠标为测试模型，取得特征点及突出部分轮廓线。 
与面阵相机相比，在特定场景下具有显著优势 
高分辨率与细节捕捉能力，定位精度比 2D 相机更高。 
高速扫描与动态场景适应性。 
高感光效率与动态范围，无须配置光源。 
结构紧凑与系统集成便利性。 
2 、相机安装环境 
2.1 相机的安装：安装在输送线上方； 
2.2 环境温度：0‐50 摄氏度； 
2.3 空气湿度：35%~85%无凝露； 
2.4电子干扰：接触放电 4kV，空气放电 8KV，符合 IEC61000-4-2 标准 
2.5电 源：DC24V 60W 
2.6防护等级 IP:67 符合 IEC 60529 标准 
3 视觉控制指标 
3.1相机定位精度控制到精度 5mm 以内。 
3.2 单个拍照流程处理时间小于 1 秒。 
3.3 视觉识别出错率小于 3/1000 （头）。 
3.4单个猪胴体从挂扁担钩点到猪鼻子的长度不得超过 1.5-2.1m 的范围，此区间范围亦可变更。 
（长度超过规定的范围的、或者其它原因的猪胴体可以通过全自动设备，而不进行操作） 
4协作部分 
4.1 被测物体过来的时候提供给相机一个触发信号。 
4.2 视觉判断可以工作后，发送定位到的 *YZA 坐标给 PLC，具体发送的坐标数量以实际需求为准。 
4.3 视觉主机需要 220V AC 1kw 电源; 相机需要 24V DC 60w 电源，相机到主机之间的线缆长度需要提前告知。 
4.4 相机需要实时读取编码器位置信息用于计算，如果效果不佳仍然需要配置编码器。 
4.5 乙方仅提供视觉及机械臂的硬件，其余部分剖腹工具等由甲方提供。

	
	10）
	机器人剪头
	产品质量不低于库卡、川崎、查韦斯等一线品牌质量
	套
	1
	
	
	
	2D 视觉引导剪猪头功能及控制指标 
1.1 具备的功能 
1.1.1 手动模式:控制液压钳打开及关闭。 
1.1.2 调试模式:测试机械臂及视觉的跟踪效果时液压钳不剪。 
1.1.3 自动模式:输送带输送的猪酮体由视觉引导机械臂用液压钳剪猪脖颈。 
1.1.4 剪头位置调整：液压钳可以基于猪脖颈处向上，下，左，右，前，后，6 个方向调整以控制猪头和猪 
肉的比例。 
1.1.5 剪头角度调整：具备平头模式和三角猪头模式并可以设置液压钳角度。 
1.1.6 远程协助：可由远程站对设备功能及程序进行远程升级。 
1.2 控制指标 
1.2.1 视觉定位精度控制到 2mm 以内。 
1.2.2 单个识别猪酮体位置处理时间小于 500ms。 
1.2.3 使用深度学习技术，视觉识别成功率大于 99.9%。 
1.2.4 设置 1000mm*680mm 深色背景板，被测物体背面完全进入此范围内才可以识别（黑色哑光，即光源照射上去不反光） 
1.2.5 镜头距离背景板 1500mm；镜头距离猪头 1000mm（大概位置可挪动） 
1.2.6 以猪身体颜色为白色设计视觉识别框架,正式生产前需要开启自动采样程序从生产线取 1000 张猪酮体 
照片用于视觉采样学习。

	
	11）
	手推轨道
	热浸锌双轨轨道，含道岔：附图
	米
	600
	
	
	
	600米包括：                                                          
1、L40*40*4mm角钢双轨道；
2、L40*40*4mm90︒角钢弯轨热镀锌；
3、双向/三向道岔，配吊挂热镀锌；
4、150双轨吊架热镀锌；
5、所需螺栓、螺帽、连接件等镀锌固定件组成。

	
	12）
	空扁担钩返回输送机
	按方案图，含自屠宰下降机返回、自白条发货库返回，提升机两台、下降机两台。按400头/小时设计。
	套
	1
	2、 
	3、 
	4、 
	整体长度120米用于回空滑轮的返回输送、储存。包括：
一：1、输送轨道采用L40*40*4双角钢轨道，配有镀锌吊架；
2、采用节距25.4mm链条，链条轨道采用超高分子量聚乙烯板制作，链条上装有拨指，拨指材料聚氨酯制作，拨指间距532；
3、侧护轨采用热镀锌材料；
4、减速机采用电机功率1.1KW（共15台                           
二：用于改变管轨放血吊链行走路线。包括：
1、气动元件、气缸行程100mm
2、轨道不锈钢材质
3、根据工艺要求可选1LG、2LG、1RG、2RG                       
三：扁担钩超声波清洗机用于对不锈钢叉档的清洗消毒。包括：                                        1、为保证清洗效果，可添加清洗剂。                                           
5、 返回输送机输送扁担钩通过该清洗机，在出口处，扁担钩经冷水冲洗。冲洗水加热后用于热水段。                                                          
6、 完全不锈钢制造；水罐有绝缘，包括1个蒸汽排管，1套电加热组件，1台水循环泵，装机功率：9kw，1个水位开关，1个清洗用水喷嘴，1个粗过滤器，包括不锈钢工作平台

	
	13）
	胴体喷淋
	剥皮、烫毛汇总处安装一套；劈半后安装一套，材料为SUS304不锈钢材质，配备猪体感应，电磁阀控制。
	套
	1
	
	
	
	1、不锈钢壳体，内部设有喷淋管，装有喷头；
2、通过限位开关控制，根据胴体进出情况自动开启喷淋；
3、3mm不锈钢，有来猪自动喷水功能；
4、节水环保，采用光电开关；
5、配电磁阀和气动角座阀；

	
	14）
	机械式卸猪臂
	
	台
	3
	
	
	
	一、用途:
用于将生猪的二分体从车间转送到运输车上。
二、性能:
1、不锈钢制作，清洁卫生。
2、液压系统升降，减轻工人劳动强度。
三、主要技术参数:
1、外形尺寸由设备厂家根据现场结合自身制造。
2、电机功率：3kw。
3、额定负载：200Kg。
4、机架全不锈钢制作。
5、最大臂长：2.8米。
6、提升高度：2.7米。
7、冷却系统：风循环冷却
四、操作方法:
启动按钮开关，待运转平稳后将猪的二分体用叉档从轨道上送到运输冷藏车上，再进行人工转挂。
五、维护和保养：
1.轴承应每隔3个月加一次黄油,每隔一年更换轴承一次。
2.每班工作完毕后应清洗该机,并除干水份。
3.年淡季应对整机进行一次大修保养。

	
	15）
	屠宰操作站台
	
	张
	30
	
	
	
	包括：                                                          
1、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作；
2、台框采用不锈钢80*40*2mm和40*40*2mm的方管制作；
3、爬梯踏板采用板厚3mm不锈钢防滑板制作；
4、横担间距：300～500mm。                                                    
5、台腿采用不锈钢Ø140*3的圆管制作，材质：304；                                          6、高度根据工艺要求定制

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	4、分割设备
	1）
	单层重型白条接收输送机
	5000*1680*900mm
	台
	1
	
	
	
	用于排酸后猪的二分体从轨道线上卸下后的接收和自动输送。包括：1套驱动装置,1套张紧装置,装机功率：1.5kw， 减速电机,配有不锈钢电机罩，机架采用不锈钢38*38方管制作框架采用80*40和38*38管制作不锈钢关节调整脚传送带采用白色食品级网格带；材质：聚甲醛,板状履带1套卸肉导向结构

	
	2）
	单层前腿和中段输送机
	4000*1100*900mm
	台
	1
	
	
	
	用于前腿和中段的自动输送。包括：1套驱动装置1套张紧装置装机功率：1.1kw，减速电机,配有不锈钢电机罩,机架采用不锈钢38*38方管制作框架采用80*40和38*38管制作不锈钢关节调整脚传送带采用白色食品级网格带；材质：聚甲醛,板状履带

	
	3）
	单层后腿输送机
	4000*590*900mm
	台
	1
	
	
	
	用于前腿的自动输送。包括:1套驱动装置,1套张紧装置,装机功率：1.1kw，减速电机,配有不锈钢电机罩,机架采用不锈钢38*38方管制作,框架采用80*40管制作,不锈钢关节调整脚,传送带采用白色食品级网格带；材质：聚甲醛,板状履带

	
	4）
	圆盘分段锯
	1435*775*1675mm
	台
	2
	
	
	
	用于后腿、前肩和中段的切割。包括：装机功率：1.5kw*2台，配不锈钢电机罩;外型尺寸：1435mm;宽:775mm;高1675mm支撑柱采用不锈钢∮235*5圆管制作底板采用厚14不锈钢板制作支撑臂采用不锈钢∮108*8圆管制作圆盘锯直径：∮750转速48转/分钟激光定位装置1套,更准确的将⼆分体切割分段国产名牌刀片,锋利的刀刃,保证切割质量,不会产生肉碎屑不锈钢锯片罩,保护锯片及操作者的安全作业防水电控箱和控制按钮,更适合分割车间潮湿的环境

	
	5）
	三层后腿剔骨分割输送机
	上层：11100*480*1450mm
中层：12200*590*800mm
下层：11100*480*320mm
	台
	1
	
	
	
	包括：3套驱动装置，3套张紧装置，装机功率：2*1.1+0.75kw减速电机,配有不锈钢电机罩，机架采用40*80*2和38*38*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和38*38*2不锈钢方管制作，机身采用厚3mm不锈钢折板，不锈钢关节调整脚，上层用于输送净箱到每个分割工人的位置，高1400mm，宽650mm，带宽400mm，传送带采用白色模块网，配光电跟踪装置，中层将猪的后腿自动输送到每个分割工人的位置，高800mm，宽650mm，带宽500mm，传送带采用白色模块网，配手动停止开关，下层用于自动输送重箱到包装区域，高325mm，宽650mm，传送带采用绿色模块网。传送带采用白色食品级网格带；材质：聚甲醛,板状履带,带宽500mm，14个操作工位，输送机两边排列，每边7个工位，操作台和输送机相连接，每个操作台的两边设有两个不锈钢放箱架，操作台尺寸：L900mm*W400mm*H800mm

	
	6）
	三层中段剔骨分割输送机
	上层：11100*480*1450mm
中层：12800*590*800mm
下层：11100*480*320mm
	台
	1
	
	
	
	包括：3套驱动装置，3套张紧装置，装机功率：2*1.1+0.75kw减速电机,配有不锈钢电机罩，机架采用40*80*2和38*38*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和38*38*2不锈钢方管制作，机身采用厚3mm不锈钢折板，不锈钢关节调整脚，上层用于输送净箱到每个分割工人的位置，高1400mm，宽650mm，带宽400mm，传送带采用白色模块网，配光电跟踪装置，中层将猪的后腿自动输送到每个分割工人的位置，高800mm，宽650mm，带宽500mm，传送带采用白色模块网，配手动停止开关，下层用于自动输送重箱到包装区域，高325mm，宽650mm，传送带采用绿色模块网。传送带采用白色食品级网格带；材质：聚甲醛,板状履带,带宽500mm，14个操作工位，输送机两边排列，每边7个工位，操作台和输送机相连接，每个操作台的两边设有两个不锈钢放箱架，操作台尺寸：L900mm*W400mm*H800mm

	
	7）
	三层前肩剔骨分割输送机L=15.9
	上层：11100*480*1450mm
中层：13400*590*800mm
下层：11100*480*320mm
	台
	1
	
	
	
	包括：3套驱动装置，3套张紧装置，装机功率：2*1.1+0.75kw减速电机,配有不锈钢电机罩，机架采用40*80*2和38*38*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和38*38*2不锈钢方管制作，机身采用厚3mm不锈钢折板，不锈钢关节调整脚，上层用于输送净箱到每个分割工人的位置，高1400mm，宽650mm，带宽400mm，传送带采用白色模块网，配光电跟踪装置，中层将猪的后腿自动输送到每个分割工人的位置，高800mm，宽650mm，带宽500mm，传送带采用白色模块网，配手动停止开关，下层用于自动输送重箱到包装区域，高325mm，宽650mm，传送带采用绿色模块网。传送带采用白色食品级网格带；材质：聚甲醛,板状履带,带宽500mm，14个操作工位，输送机两边排列，每边7个工位，操作台和输送机相连接，每个操作台的两边设有两个不锈钢放箱架，操作台尺寸：L900mm*W400mm*H800mm

	
	8）
	剔骨分割台
	900*400*800mm
	台
	48
	
	
	
	包括：和操作台相配套，放在每个操作台上,台架不锈钢制作,宽400mm，厚20mm,防滑无毒,白色,材质：PE

	
	9）
	双箱架
	620*820*350mm
	台
	42
	
	
	
	不锈钢制作（材质304不锈钢箱架）箱架间距：500mm

	
	10）
	单箱架
	620*420*350mm
	台
	12
	
	
	
	包括：,每个操作台的两边设有两个不锈钢放箱架,厚2mm不锈钢板

	
	11）
	重箱提升包装输送机
	2800*480*320-800mm
	台
	3
	
	
	
	用于将重箱从剔骨输送机的下层提升起来然后输送至包装区域每个包装工位，此过程完成提升及包装的工作。包括：1套驱动装置，1套张紧装置
，坡式提升、水平输送，装机功率：0.75kw，变频调速,配有不锈钢电机罩,机架采用40*80*2和38*38*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和40*80*2不锈钢方管制作，机身采用厚3mm不锈钢折板，不锈钢关节调整脚，传送带配有推箱装置的推头，绿色模块网输送带,带宽330mm，传送带推头将重箱推上工作区域,然后推头停止工作，末端接无动力滚子输送区域，8个操作工位，输送机两边排列，每边4个工位，操作台和输送机相连接

	
	12）
	脏箱输送提升机
	5200*480*1450-2200mm
	台
	3
	
	
	
	用于将脏箱从包装区域输送至清洗输送机上，此过程完成脏箱的输送及提升工作。包括：，1套驱动装置，1套张紧装置，水平输送、坡式提升
，装机功率：0.75kw，变频调速，减速电机,配有不锈钢电机罩,机架采用40*80*2和38*38*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和38*38*2不锈钢方管制作，机身采用厚3mm不锈钢折板，不锈钢关节调整脚，传送带配有推箱装置的推头，绿色模块网输送带,带宽330mm，传送带输送脏箱到达提升区域,推头动作提升脏箱到清洗输送机

	
	13）
	包装工作台
	3500*500*800mm
	台
	6
	
	
	
	包括：不锈钢台面及框架；

	
	14）
	单层脏箱清洗输送机
	16400*480*2200mm
	台
	1
	
	
	
	括：1套驱动装置，1套张紧装置，装机功率：0.75kw，变频调速，减速电机,配有不锈钢电机罩,机架采用40*80*2和38*38*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和38*38*2不锈钢方管制作，机身采用厚2.5mm不锈钢折板，带空箱止动装置，不锈钢关节调整脚，传送采用绿色模块网输送带,带宽330mm，不锈钢转弯

	
	15）
	进洗箱机无动力自由滑辊
	
	台
	1
	
	
	
	用于将脏箱自动滑到洗箱机里。包括：，外型尺寸：L2800mm*W580mm*H2200mm—1460mm，框架采用∮10不锈钢筋和δ3不锈钢板制作

	
	16）
	洗箱机+干燥机
	
	台
	1
	
	
	
	用于空箱自动输送和清洗。包括：1套驱动装置，减速电机,配有不锈钢电机罩,1套张紧装置，洗箱能力：不小于400只/时，输送机装机功率：0.75kw，变频调速，1台预注清洗泵，装机功率：1.5kw，洗箱长度4000mm，机架采用40*40*2和38*38*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和40*40*2不锈钢方管制作，洗箱机机身采用厚3.7--4mm不锈钢折板，不锈钢冷热水管道，热水：82℃，不锈钢关节调整脚。用于清洗后的空箱自动输送和干燥。包括：，1套驱动装置，变频调速,进口品牌TRANSTECNO 减速电机,免维护,配有不锈钢电机罩,，1套张紧装置，干燥能力：和洗箱机配套，输送机装机功率：0.75kw，干燥机长度2000mm，机架采用40*40*2和30*30*2不锈钢方管制作，框架采用80*40*2.5和40*40*2不锈钢方管制作，干燥机机身采用厚3.7--4mm不锈钢折板，风机功率4kw，2套不锈钢风道，不锈钢关节调整脚

	
	17）
	出洗箱机180°输送机
	
	台
	1
	
	
	
	用于将空箱自动滑到剔骨分割输送机的上层上。包括：外型尺寸：L4000mm*W580mm*H2200mm—1460mm，框架采用∮10不锈钢筋和δ3不锈钢板制作

	
	18）
	净箱提升输送机
	5700*480*500-2200mm
	台
	1
	
	
	
	用于将空箱从干燥机输送到净箱输送机上。包括：1套驱动装置，1套张紧装置，坡式提升，装机功率：0.75kw，变频调速, 进口品牌TRANSTECNO 减速电机,免维护,配有不锈钢电机罩,框架采用38*38*2和38*25*2不锈钢方管制作，不锈钢关节调整脚，传送带配有推箱装置的推头，绿色模块网输送带,带宽330mm

	
	19）
	单层净箱输送机L=23.3m
	14000*480*2200mm
	台
	1
	
	
	
	包括：1套驱动装置，1套张紧装置，装机功率：0.75kw，变频调速,减速电机,配有不锈钢电机罩,框架采用38*38*2.5和38*25*2不锈钢方管制作，机身采用厚2.5mm不锈钢折板，不锈钢关节调整脚，绿色模块网输送带,带宽330mm
，带净箱止动和转向装置

	
	20）
	净箱下坡无动力自由滑辊
	
	台
	3
	
	
	
	用于将空箱自动滑到剔骨分割输送机的上层上。包括：外型尺寸：L2000mm*W580mm*H2200mm—1460mm，框架采用∮10不锈钢筋和δ3不锈钢板制作。

	
	21）
	控制系统
	
	台
	1
	
	
	
	包括：触摸屏、高性能CPU、基板、扩展基板、主站、电源模块、输入模块、输出模块、变频器等均为一线品牌；自动断路器、交流接触器、热保护继电器；中间继电器，接近开关等均为进口知名品牌。

	
	22）
	电缆线、桥架和穿线管
	
	台
	1
	
	
	
	从控制柜到用设备间的桥架和不锈钢穿线管，电缆采用国内标准厂家产品。

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	5、副产品
	1）
	白内脏接收工作台11000*1000*800
	
	2
	个
	
	
	
	接收检验合格的猪白内脏器官。包括：机架采用□40*40*2不锈钢方管制作,台面采用厚1.2mm的不锈钢板制作，带翻边，带排水口,尺寸：11000*1000*800,分按图纸分四段，不锈钢材质：304;带自来水管道及喷头。

	
	2）
	白脏吊挂分拣输送机
	
	1
	个
	
	
	
	外型尺寸：18000*850*1200mm，框架不锈钢制造，自动夹肠胃，机构方便肠胃分离，便于工人操作，一套驱动装置，一套涨紧装置，所需的回转装置,链条不锈钢。

	
	3）
	副产品输送机
	
	1
	个
	
	
	
	外型尺寸：13800*900*800mm，不锈钢框架结构，中间宽约300mm食品级尼龙带，两端带约150mm不锈钢沥水台和宽约100不锈钢台，约1000mm间距布置自来水管道和喷头，用螺栓连接。自来水管道沿长度方向位于框架底部。输送机带不锈钢污水收集槽，位于沥水台下面，集中排污。

	
	4）
	翻大肠炮台
	
	6
	个
	
	
	
	不锈钢制作，304材质

	
	5）
	大肠滑槽2500*250*200
	
	6
	个
	
	
	
	尺寸：约2500*250*200，2mm不锈钢制作，材质：304

	
	6）
	大肠粪便接收槽7200*300*200
	
	1
	个
	
	
	
	尺寸：约7200*300*200，2mm不锈钢制作，材质：304

	
	7）
	大肠整理工作台1700*1000*800
	
	3
	个
	
	
	
	尺寸：1700*1000*800，1.2mm不锈钢制作，周边带100挡边，包括：机架采用□40*40*2不锈钢方管制作,台面采用厚1.2mm的不锈钢板制作，带排水口，材质：304;带自来水管道及喷头.带方型和圆形顺肠管

	
	8）
	大肠清洗池1500*700*800 
	
	3
	个
	
	
	
	包括：机架采用□40*40*2不锈钢方管制作,台面采用厚1.2mm的不锈钢板制作，带翻边，带排水口,尺寸：1500*700*800（深400）, 不锈钢材质：304,带自来水管道及喷头

	
	9）
	大肠头清洗池2000*1000*800 
	
	1
	个
	
	
	
	包括：机架采用□40*40*2不锈钢方管制作,台面采用厚1.2mm的不锈钢板制作，带翻边，带排水口,尺寸：2000*1000*800（深400）, 不锈钢材质：304,带自来水管道及喷头

	
	10）
	抽小肠工作台，3500*350*800 mm
	
	2
	个
	
	
	
	不锈钢壳体，板厚1.5，带挡边，机架采用40*40*2.5和30*30*2.5不锈钢方管制作，不锈钢外壳,材质:304

	
	11）
	小肠排粪槽，3500*650*800 mm（深200-300mm）
	
	2
	个
	
	
	
	尺寸: 8000*650*800 （深200-300） ,槽采用厚1.5不锈钢板制作，台腿和框架采用□40*40*2.5和□30*30*2.5不锈钢方管制作,带排污阀

	
	12）
	翻肚操作台2000*1000*800
	
	1
	个
	
	
	
	包括：机架采用□40*40*2不锈钢方管制作,台面采用厚1.2mm的不锈钢板制作，带翻边，带排水口,尺寸：2000*1000*800带挡边,冲洗管及阀门, 不锈钢材质：304

	
	13）
	猪洗肚机
	
	1
	个
	
	
	
	尺寸：用于清洗猪肚，属于肉食品加工辅助设备。包括：
外型尺寸： 圆筒形φ850*850*1080mm,最大产量： 300kg/h,不锈钢壳体，板厚2mm,机架采用40*40*2和30*30*2不锈钢方管制作,滚筒及框架不锈钢，滚筒为2mm不锈钢制作,功率2.2Kw

	
	14）
	取肚油清洗池1000*1000*800
	
	1
	个
	
	
	
	尺寸:1000*1000*800(深400),池采用厚1.5mm不锈钢板制作，台腿和框架采用□40*40*2和□30*30*2不锈钢方管制作,带排污阀

	
	15）
	直肠翻洗池2000*1000*800 mm（深400mm）
	
	1
	个
	
	
	
	池采用厚1.5不锈钢板制作，台腿和框架采用□40*40*2.5和□30*30*2.6不锈钢方管制作,带排污阀,不锈钢材质:304

	
	16）
	直肠清洗池2000*1000*800 mm（深400mm）
	
	1
	个
	
	
	
	池采用厚1.5mm不锈钢板制作，台腿和框架采用□40*40*2.5和□30*30*2.6不锈钢方管制作,带排污阀,不锈钢材质:304

	
	17）
	直肠整理工作台2000*1000*800 mm
	
	1
	个
	
	
	
	不锈钢壳体，板厚1.5mm，带挡边,机架采用40*40*2.5和30*30*2.5不锈钢方管制作,不锈钢外壳,材质:304

	
	18）
	灌水检验台，2000*1000*700 mm
	
	1
	个
	
	
	
	不锈钢壳体，板厚1.5mm，带挡边,机架采用40*40*2.5和30*30*2.5不锈钢方管制作,冲洗管及阀门,不锈钢外壳,材质:304

	
	19）
	红脏接收工作台2500*1000*800
	
	3
	个
	
	
	
	包括：机架采用□40*40*2不锈钢方管制作,台面采用厚1.2mm的不锈钢板制作，带翻边，带排水口,尺寸：2500*1000*800 不锈钢材质：304

	
	20）
	红脏包装工作台2500*1000*800
	
	3
	个
	
	
	
	包括：机架采用□40*40*2不锈钢方管制作,台面采用厚1.2mm的不锈钢板制作，带翻边，带排水口,尺寸：2500*1000*800 不锈钢材质：304

	
	21）
	红脏(白脏头蹄)清洗池2000*1000*800（500）
	
	7
	个
	
	
	
	池采用厚1.5mm不锈钢板制作，台腿和框架采用□40*40*2和□30*30*2不锈钢方管制作,带排污阀

	
	22）
	猪头接收工作台3500*1000*800
	
	1
	个
	
	
	
	用于猪蹄的修整。包括：外型尺寸：3500*1000*800，不锈钢壳体，板厚2mm，带挡边，机架采用40*40*2.5和30*30*2.5不锈钢方管制作，不锈钢外壳,材质:304

	
	23）
	头蹄接收工作台2500*1000*800
	
	1
	个
	
	
	
	用于猪蹄的修整。包括：外型尺寸：2500*1000*800，不锈钢壳体，板厚2mm，带挡边，机架采用40*40*2.5和30*30*2.5不锈钢方管制作，不锈钢外壳,材质:304

	
	24）
	猪头自动蘸松香机
	
	1
	个
	
	
	
	设备机架由 40*80*3mm；60*60*3mm 两种 304 不锈钢方管焊接制作（提升拐臂，传动轴，等受力部件为 45#钢）。加热室采用厚度 3mm304 不锈钢制作，保温框架采用 50*50*2mm304 不锈钢方管制作，外保温护罩采用厚度 1mm304 不锈钢板制作。内锅提升距外锅上沿高度（100-500mm)可调，内锅下落时两锅上沿高度差 350mm 不变，松脂液位保持 600mm,设有液位检测报警系统，低于设置液位时自动报警。

	
	25）
	猪头悬挂输送线
	
	1
	个
	
	
	
	技术说明：输送线总长度根据工艺设定,共约20米。201 材质不锈钢 T 型导.（50*50*5mm ）。安装方式：悬吊式，特制 304 不锈钢猪头挂钩
组成：总体包含动力装置、涨紧装置，回转装置、含主副梁立柱（镀锌材质）.动力：减速电机.功率：0.75kw

	
	26）
	猪头剥蜡池2000*1200*800（200）
	
	1
	个
	
	
	
	池采用厚1.5mm不锈钢板制作，台腿和框架采用□40*40*2和□30*30*2不锈钢方管制作,池子深大约200,带200左右操作台，带排污阀

	
	27）
	猪头修整输送机
	
	1
	个
	
	
	
	外形尺寸:6000*1700*800,框架不锈钢,不锈钢钢筋滚子链条,钢筋间隙约50-60,两边带食品级尼龙操作案板,案板宽约400,顶部带镀锌或PPR清洗水管,间隔约1000一个喷头

	
	28）
	猪头暂存案台
	
	1
	个
	
	
	
	外形尺寸:1000*1000*800,框架不锈钢,厚1.2不锈钢防滑台面,带50-100不锈钢挡边

	
	29）
	猪劈头机
	
	1
	个
	
	
	
	用于猪头的劈半工序，包括：不锈钢机架和外壳，不锈钢材质304，不锈钢工作台，外形尺寸长*宽*高(800*650*2000)，装机功率：1.5kw，电机喷涂处理，液压传动，运行平稳，最大产量：300头/h，最大行程:250mm

	
	30）
	猪头修刮案板
	
	1
	个
	
	
	
	用于猪头的修刮。包括：外型尺寸：2500*1000*800，不锈钢壳体，板厚2mm，带挡边，机架采用40*40*2.5和30*30*2.5不锈钢方管制作，不锈钢外壳,材质:304

	
	31）
	螺旋烫蹄机
	
	1
	个
	
	
	
	用于毛猪蹄尾的浸烫，烫毛后的蹄尾输送到打蹄机。包括：
不锈钢机架和螺旋片,螺旋片板厚2mm，池体板厚3mm,装机功率：3kw ,不锈钢材质:304

	
	32）
	猪蹄提升机
	
	1
	个
	
	
	
	用于猪蹄的提升。包括：不锈钢框架 ，不锈钢链条,外型尺寸：2700*600*约1200,尺寸共参考,根据工艺图纸调整,装机功率：1.5kw ,不锈钢材质:304

	
	33）
	蹄尾脱毛机
	
	1
	个
	
	
	
	框架及外壳不锈钢,用于毛猪蹄尾浸烫后的刨毛，连续性刨毛。包括:不锈钢机架和刨爪
不锈钢刨毛筒，厚1.7--2mm。轴∮89*7.7--8的管

	
	34）
	猪蹄提升机
	
	2
	个
	
	
	
	用于猪蹄的定量提升。包括：不锈钢框架 ，不锈钢链条,外型尺寸：2700*600*约1200,尺寸共参考,根据工艺图纸调整,装机功率：1.5kw ,不锈钢材质:304

	
	35）
	猪蹄自动蘸松香机
	
	1
	个
	
	
	
	机架 50*50*2mm 不锈钢方管，304 不锈钢材质，松脂池δ3mm,外层保温δ1.2mm，传动部分为碳钢，关键部分为不锈钢，加热功率:60kw动力: 减速机电机功率:1.5kw，防护等级:IP55，提升机伸入蘸松脂设备内部增加导向护罩!
捞耙在猪蹄落入后再浸入松脂，保证松脂不飞溅!保证蘸过松脂的猪蹄垂直落入剥松脂设备

	
	36）
	猪蹄剥蜡池
	
	1
	个
	
	
	
	池采用厚1.5mm不锈钢板制作，台腿和框架采用□40*40*2和□30*30*2不锈钢方管制作,池子深大约200,带排污阀

	
	37）
	洗蹄机
	
	1
	个
	
	
	
	筒体及外壳不锈钢，框架热镀锌

	
	38）
	猪蹄毛辊清洗机
	
	1
	个
	
	
	
	功率：2.2kw，重量：350kg，棍子长约1800，普通尼龙结构，一次放200-300kg猪蹄，清洗约10分钟

	
	39）
	修整网格工作台
	
	1
	个
	
	
	
	外形尺寸：2000*1000*800，不锈钢框架，顶面为不锈钢钢筋网状结构

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	6、控制系统
	1）
	PLC屠宰中央控制系统
	不锈钢材料，绿色PVC网格板
	套
	1
	
	
	
	包括:
1、主开关及主控制柜；
2、现场按钮盒；
3、PLC  或控制按钮
4、同步控制系统
5、传感器
6、中继接线盒
7、电气设备标准：公司提供的控制柜符合国家安全标准。设备接线符合国家标准和当地标准（电缆和桥架不包括在供货范围内）。
8、电压3 * 380伏，交流，50赫兹，中点接地（TN－S系统）；± 5％
9、提供的电压需符合此技术要求，可保证无故障运行。
10、主开关4极
11、控制电压220伏，50赫兹，5％。或24伏直流
12、线路从控制柜底端进入
13、相关区域最大空气湿度90％（温度20℃）
14、电线颜色符合标准
15、控制轨应安置于200毫米高的基础上。
16、控制柜周围不能安装高压设施或高挥发物质（如氨，弗里昂）。
17、控制柜：控制柜为喷涂的钢材制造。控制柜应安装在温度介于10℃－25℃之间的干燥房间内。保护等级为IP55或更高。中央控制柜装有高度为100毫米的镀锌踢脚板。控制柜全部组装完毕，包括内部接线、端子板和组件编码。电线应从开关柜底端进入。
不包括:地线.- 各种孔的盖板.- 电源和气源. 电缆及桥架

	
	2）
	桥架和穿线管
	
	项
	1
	
	
	
	1、从设备控制柜到设备驱动的连接（仅限我公司设备连接）
2、据工艺配置  桥架为镀锌材料厚度不低于1.2

	
	3）
	电缆线
	
	项
	1
	
	
	
	1、从设备控制柜到设备驱动的连接（仅限我公司设备连接）
2、据工艺配置

	
	4）
	空压机
	
	套
	1
	
	
	
	用于胃容物风送系统的供气点，包括：                                        
1、 一台3立方螺杆式空压机装机功率：22kw；
2、满足设备的用气量；                                                      
3、储气罐2个（1立方/个）                                                    
4、干燥机1台；                                                             
5、气管路1套。

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	7、安装材料
	1）
	工艺钢梁，全部热镀锌结构
	
	吨
	70
	
	
	
	28#工字钢、25#工字钢，22#工字钢或者H型钢材、8#槽钢、 双10#槽钢对扣，Ø165钢管立柱均为国标热镀锌。60*40*2矩管国标热镀锌。

	
	2）
	双10#槽钢对扣、悬挂材料、钢牛腿及固定件。全部热镀锌结构
	
	吨
	10
	
	
	
	

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	8、无害化处理设备
	1）
	无害化处理设备
	
	套
	1
	
	
	
	1.名称:畜牧无害化处理机
2.设备参数:
尺寸:长4750mm*宽1940mm*高1850mm，
料槽:2.5m3 ，
带显示屏，电控系统，喷漆面板，远程自动控制装置，
处理能力:2-2.5t/天
3.其他:规格及参数需满足设计及使用要求

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	9、车间操作工手持刀具
	1）
	不锈钢手套
	
	只
	20
	
	
	
	标准型食品级304材质，加长15cm

	
	2）
	不锈钢围裙
	
	件
	20
	
	
	
	标准型食品级304材质

	
	3）
	宰杀刀
	
	把
	3
	
	
	
	 

	
	4）
	剥皮刀
	
	把
	12
	
	
	
	 

	
	5）
	剔骨刀
	
	把
	60
	
	
	
	 

	
	6）
	修割刀
	
	把
	65
	
	
	
	

	
	7）
	磨刀棍
	
	把
	60
	
	
	
	

	
	8）
	磨刀机
	
	件
	1
	
	
	
	

	
	9）
	双刀刀鞘
	
	件
	60
	
	
	
	

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	10、厂区附属设备
	1）
	汽车衡
	
	套
	1
	
	
	
	国产品牌，尺寸结合现场

	
	2）
	毛猪地磅
	
	套
	1
	
	
	
	国产品牌，尺寸结合现场

	
	3）
	卸猪台
	
	台
	3
	
	
	
	用于毛猪车卸车使用，保证毛猪装卸时不受伤，满足室外使用条件。包括：
1、配套动力液压泵站5.5KW,卸猪台升降方式：液压升降；
2、平台尺寸：长度6000mm，主体宽度2100mm， （长度可根据设计延长）；
3、最大升高：3500mm，最低高度1000mm；

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	二
	
	
	

	实验室设备
	1）
	荧光定量PCR仪
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	2）
	二级生物安全柜
	
	台
	2
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	3）
	高压灭菌锅
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	4）
	离心机
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	5）
	水浴锅
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	6）
	微量移液器0.5-10微升
	
	台
	3
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	7）
	微量移液器20-200微升
	
	台
	3
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	8）
	微量移液器100-1000微升
	
	台
	3
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	9）
	药残便携综合分析仪
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	10）
	显微镜
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	11）
	恒温培养箱
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	12）
	电热鼓风干燥箱
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	13）
	干燥器+干燥剂
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	14）
	万分之一天平
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	15）
	温湿度计
	
	台
	6
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	16）
	酶标仪
	
	台
	1
	
	
	
	 满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	17）
	超净工作台
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	18）
	滴定管+滴定管架、夹（10毫升）
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	19）
	纯水仪
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	20）
	混匀仪（迷你振荡器）
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	21）
	台式高速离心机
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	22）
	角转子
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	23）
	全自动核算提取仪
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	24）
	通风柜
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准 

	
	25）
	操作案台
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准 

	
	26）
	凯氏定氮仪
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	27）
	均质器
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准 

	
	28）
	电动玻璃均浆机
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准 

	
	29）
	箱式电炉
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准 

	
	30）
	磁力搅拌器
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	31）
	菌落计数器
	
	台
	1
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	
	合计
	
	
	
	
	
	
	满足屠宰场实验室要求，根据GMP验收标准

	三
	
	
	

	1、蒸汽发生器
	1）
	燃气蒸汽热源机（低氮30）
	
	台
	2
	
	
	
	全自动电脑控制，一键启动，免司炉工。无需报批，无需年检。可自行安装。工作效率高，3-5分钟即可产汽。优质罐体制造，经过 1.5MPa 测试无泄漏、变形。不锈钢外包装，历久如新。技术参数：蒸发量：1000公斤。额定工作压力：≤0.7MPa。最高燃料消耗量：720度电/h，额定功率：1440kw。电源：380V/50HZ。含：1电加热蒸汽发生器，2液晶微电脑控制系统，交流接触器，液位控制系统，互感器，电加热管，高温高压给水泵，压力表，电流表，电压表，截止阀，安全阀，排污阀，高温止回阀

	
	2）
	运费
	
	台
	1
	
	
	
	2吨，用于蒸汽发生器配套。

	
	3）
	安装材料
	锅炉房内（含水箱）
	台
	1
	
	
	
	DN40无缝钢管，用于蒸汽发生器与运河烫池和普通烫池的连接，共约70米，满足工艺要求。

	
	4）
	安装调试
	锅炉房内
	台
	1
	
	
	
	

	
	5）
	2T反渗透软化水
	（含双层不锈钢保温水箱）
	台
	1
	
	
	
	

	
	6）
	50米蒸汽管道(锅炉房外)
	(含安装保温)
	台
	50
	
	
	
	

	
	7）
	分气缸
	直径159
	台
	1
	
	
	
	

	
	8）
	吊装、就位
	估算，到时可按实际
	件
	2
	
	
	
	用于净水机进水和出水存水用

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	2、猪屠宰车间热交换站（车间清洗和消毒热水换热机组）
	1）
	高温空气源热泵机组
	
	台
	4
	
	
	
	根据现场结合实际提供相应合理的机组装置以及品牌

	
	2）
	高温空气源热泵机组
	
	台
	1
	
	
	
	根据现场结合实际提供相应合理的机组装置以及品牌

	
	3）
	45T保温水箱系统
	45T
	台
	1
	
	
	
	根据现场结合实际提供相应合理的机组装置以及品牌

	
	4）
	智能化温控系统
	
	套
	1
	
	
	
	满足热源机组的正常使用，智能化控制

	
	5）
	循环水泵及送热水泵
	
	台
	7
	
	
	
	满足热源机组的正常使用，质量保证

	
	6）
	电线电缆
	1.5-35.0mm
	项
	1
	
	
	
	国家标准，国内一线品牌

	
	7）
	空气能循环管件
	DN65
	套
	5
	
	
	
	满足热源机组的正常使用，质量保证

	
	8）
	空气能循环 管道
	53*5
	米
	50
	
	
	
	满足热源机组的正常使用，质量保证

	
	9）
	送水管件
	DN65
	套
	1
	
	
	
	满足热源机组的正常使用，质量保证 

	
	10）
	送水管道
	63*110
	米
	150
	
	
	
	满足热源机组的正常使用，质量保证

	
	11）
	吊装费
	
	项
	1
	
	
	
	 

	
	12）
	运输费
	
	项
	1
	
	
	
	 

	
	13）
	安装调试费
	
	项
	1
	
	
	
	 

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	四
	洗消消毒、烘干工段
	
	
	
	

	1、洗消消杀、消毒系统
	1）
	双泵高压水主站
	
	台
	1
	
	
	
	采用304不锈钢底座和框架。
采用两台7.5KW立式多级增压泵高压泵，水泵过流部分材质304不锈钢，双泵一用一备，互为备用，可实现不停机维护。
提供足够的水量和压力，主站可同时满足16个分站在18～20公斤压力下使用。
具备水过滤功能。
主站具有主动式排气设计，避免泵内空气积累而导致机械密封磨损而漏水。
配备中安探测电磁流量计，能统计瞬时流量及累计流量，配合车间能源统计工作，根据清洗的需要情况自动启停增压泵，环保节能。
配备压力传感器和ABB变频器，自动调整出口压力。
具备系统自动保护功能，防止主站缺水、过压运行而造成损坏。
系统采用304不锈钢控制箱，MCGS人机界面操作，各种参数可直观方便的调整，并具有密码管理功能。
主要电气元件采用施耐德/西门子国际一线品牌。
系统具有标准的RS485&以太网通讯接口，可与主控室进行远程通讯。甲方提供WIFI，可实现手机物联网远程监控和操作。

	
	2）
	双泵高压水主站
	
	台
	2
	
	
	
	采用304不锈钢底座和框架。
采用两台7.5KW立式多级增压泵高压泵，水泵过流部分材质304不锈钢，双泵一用一备，互为备用，可实现不停机维护。
提供足够的水量和压力，主站可同时满足16个分站在18～20公斤压力下使用。
具备水过滤功能。
主站具有主动式排气设计，避免泵内空气积累而导致机械密封磨损而漏水。
配备中安探测电磁流量计，能统计瞬时流量及累计流量，配合车间能源统计工作，根据清洗的需要情况自动启停增压泵，环保节能。
配备压力传感器和ABB变频器，自动调整出口压力。
具备系统自动保护功能，防止主站缺水、过压运行而造成损坏。
系统采用304不锈钢控制箱，MCGS人机界面操作，各种参数可直观方便的调整，并具有密码管理功能。
主要电气元件采用施耐德/西门子国际一线品牌。
系统具有标准的RS486&以太网通讯接口，可与主控室进行远程通讯。甲方提供WIFI，可实现手机物联网远程监控和操作。

	
	3）
	25米清洗软管
	
	根
	11
	
	
	
	胶管四层设计：内胶层，外耐磨层，中间双层增强编织层，使用寿命长，更换频率低。
符合GB4806.7-2016最新国家食品级标准。
欧盟环保级别ROHS认证；符合FDA食品级认证。
具有抗紫外线、耐油、耐老化、耐腐蚀等特性。
工作压力80公斤，工作温度在-20℃～80℃，使用范围广。
两端扣押304不锈钢接头，喷枪接头处配置软管护套，有效防止软管与枪头连接处折断。规格内径*外径为12*22mm，软管长度25米。

	
	4）
	手动盘管器
	
	个
	11
	
	
	
	采用304不锈钢制作。
盘管器内部开放式卫生设计，便于清洁。旋转采用双轴承固定，受力均衡。采用高压旋转接头，耐压32Mpa，不漏水。使用寿命更长。手摇盘管器的旋转接头外围式设计，便于维修维护。软管收拉不扭结，使用方便。

	
	5）
	卷管器固定架
	
	台
	11
	
	
	
	采用304不锈钢制作，结构简单，占用空间小。
上下采用5MM厚不锈钢板，
中间100MM方管全方位满焊接
不留卫生死角。可以配合卷管器在
任意位置安装，结实耐用。

	
	6）
	清洗喷枪
	
	套
	11
	
	
	
	304包胶，耐摔隔热，大流量手动控制阀，快接功能

	
	7）
	清水喷嘴
	
	套
	11
	
	
	
	15度扇形冲刷，比传统喷嘴节水30%以上；扇面均匀稳定，冲击力更强

	
	8）
	泡沫喷嘴
	
	套
	11
	
	
	
	65度大角度泡沫覆盖，泡沫细腻，覆盖面广，清洗效率高

	
	9）
	消毒喷嘴
	
	套
	11
	
	
	
	40度大角度消毒覆盖

	
	10）
	清水加长杆
	
	套
	11
	
	
	
	柱状水柱集中冲刷，可以清洗更多卫生死角

	
	11）
	设备安装调试
	
	项
	1
	
	
	
	现场对上述设备进行安装调试

	
	12）
	包装、运输、保险
	
	项
	1
	
	
	
	

	
	13）
	管道及耗材预算
	
	
	
	
	
	
	

	
	13—1）
	高压水主管Φ63.5
	
	米
	24
	
	
	
	采用的管道为304不锈钢流体管。
（需对水源做测定）水源水质不得含有对304不锈钢腐蚀的物质和元素，且符合国家生活饮用水标准，含管道连接件

	
	13—2）
	高压水主管Φ50.8
	
	米
	120
	
	
	
	

	
	13—3）
	高压水支管Φ22
	
	米
	186
	
	
	
	

	
	13—4）
	压缩空气管Φ22
	
	米
	324
	
	
	
	304不锈钢材质

	
	13—5）
	管道安装
	
	次
	1
	
	
	
	现场对上述管道进行安装调试

	
	13—6）
	泡沫清洗剂
	
	桶
	100
	
	
	
	主要有效成分：碱性物质、表面活性剂、助洗剂。
性能特点：有效去除蛋白质、脂肪等有机物及碳化污渍。适用于任何水硬度范围
泡沫丰富，易于过水。快速渗透，提高清洁效率

	
	13—7）
	季铵盐消毒剂
	
	桶
	80
	
	
	
	主要有效成分氯化苄基烷基二甲基季铵盐化合物 9%-11%(W/W)。

	
	13—8）
	包装、运输、保险
	
	项
	1
	
	
	
	

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	2、臭氧消毒系统
	1）
	工业冷水机
	
	台
	1
	
	
	
	一体式冷水机，型号：8P   额定电压：三相 380V/50HZ

	
	2）
	吸附干燥机
	
	台
	1
	
	
	
	型号：20P 20*F   额定电压：220V/50HZ  工作压力：1.0Mpa，

	
	3）
	臭氧机
	
	台
	1
	
	
	
	含电控柜和臭氧放电室，额定电压：380V/50HZ ，额定功率：16KW ，采用气源：空气气源 ，臭氧产量：600g/h ，臭氧浓度： 15-20mg/l ，臭氧放电室结构：蜂窝式 ，冷却方式：水冷，冷却水流量：2-3m3/h。臭氧出来后接入新风系统，进入车间杀菌

	
	4）
	不锈钢管
	
	米
	100
	
	
	
	规格:DN50等,满足臭氧机管道连接到新风系统内,数量所退少补.材质:304

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	3、洗消烘干设备
	1）
	车辆消毒设备
	
	套
	1
	
	
	
	通过在车辆进场路线上设置消毒喷雾设备，对进出车辆进行车身，车顶，轮胎，底盘立体环绕式彻底喷洒消毒，当车辆通过时， 地磁感应系统判断车辆驶入，自动上水，自动配比加药，自动启动喷雾系统；可预设定喷雾消毒时间，当车辆离开时，地磁感应系统判断车辆离开，系统喷雾消毒关闭，减少消毒液浪费；车辆停止不前时计时停泵；配备手动遥控功能，特殊情况下，可以使用手动遥控功能.                                            
1、 电机功率：7.5KW；                                                        
2、 立杆尺寸：100*120*4500                              


	
	2）
	车辆洗消烘干设备
	
	套
	1
	
	
	
	车辆洗消烘干处理中心主要包含三大区域：车辆清洗区，车辆雾化消毒区，车辆烘干房区。
1. 车辆清洗区包括摇摆喷头清洗设备、底盘清洗系统、高压泵站系统、传感系统、控制系统等构成；
2. 车辆雾化消毒区包括侧面喷雾装置、底盘喷雾装置、雾化系统主机等；
3. 车辆烘干房包括电加热风机、循环风机、排湿风机、控制柜、温度控制系统等构成。                                                              
4、烘干时间30-45分钟，烘干温度65-75°C；                                                  5、设计采用柴油/天然气/液化气为热源，通过热风炉直接加热空气，达到所 需温度的热风，热风在风机压力作用下经管道进入烘干房内部以带动烘房升 温；                                                            6、总功率：20KW

	
	3）
	24门鞋柜
	1200*380*1700-1850
	台
	4
	
	
	
	1.材质304不锈钢，厚度实测0.8mm；
2.所有触碰到的地方折弯避免人员划伤；

	
	4）
	6门更衣柜
	900*400*1800/1950
	台
	16
	
	
	
	304不锈钢板材，厚度0.8mm,机械密码锁。斜顶；单门分2层，下层空高180mm,上层空高400mm，

	
	5）
	1米挂衣架
	1000*550*1800
	台
	4
	
	
	
	304不锈钢材质框架为38*25*1.5mm矩管，衣架为直径4毫米圆钢

	
	6）
	烘干水靴架20双
	1360*460*1640
	台
	4
	
	
	
	1.食品级304不锈钢材质2.功率1.1Kw；3..功能：臭氧消毒、电加热烘干4.U型管设计 贴合水靴 快速烘干

	
	7）
	架体5工位洗消一体机
	2400*500*1320
	台
	2
	
	
	
	功率：7kW 
板材厚度：1.2mm
1、整机采用SUS304不锈钢制作，洗消一体机是非接触式；
2、自动皂液、自动消毒液、自动恒温烘干、自动清洗一体化功能；
采用食品级卫生设计，易于清洁。

	
	8）
	洗靴机02-B
	723*660*1140
	台
	2
	
	
	
	304不锈钢材质
电压：380V
功率：0.6kW
手握式开关

	
	9）
	风淋室
	2000*1700*2200 
	台
	1
	
	
	
	外壳为0.8mm 304不锈钢板制作，表面拉丝处理，风机采用高压专用风机，该设备为上、左、右三面出风。

	
	10）
	脚踏消毒池
	1700*1200*200
	台
	1
	
	
	
	SUS304不锈钢制作

	
	11）
	脚踏消毒池
	1500*1200*200
	台
	1
	
	
	
	SUS304不锈钢制作

	
	小计
	
	
	
	
	
	
	

	五
	可追溯及软件管理系统工段
	
	

	可追溯及软件管理系统
	1）
	屠宰管理软件
	软件
	套
	1
	
	
	
	满足生产需要以及和生产管理的协调同步

	
	
	
	实施
	套
	1
	
	
	
	满足生产需要以及和生产管理的协调同步

	
	2）
	金蝶星空云企业版
	软件
	套
	1
	
	
	
	满足生产需要以及和生产管理的协调同步

	
	
	
	实施
	套
	1
	
	
	
	满足生产需要以及和生产管理的协调同步

	
	3）
	接口功能开发
	
	套
	1
	
	
	
	满足生产需要以及和生产管理的协调同步

	
	4）
	硬件设备
	
	套
	1
	
	
	
	满足生产需要以及和生产管理的协调同步

	屠宰工段设备含税合计金额（税率  %）
	
	
	



1
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2、污水工段设备清单
	序号
	主要构筑物
	设备名 称
	规 格/型号
	单位
	数量
	综合单价（含税）
	合价（含税）
	产品品牌或制造商名称
	备 注

	1
	预曝集水池
	

一级提升泵
	

150GNWQ100-10-7.5
	

台
	

2
	
	
	
	流量：100m3/h
扬程：12米
功率：7.5KW（叶轮切割式）（配耦合装置配及不锈钢导轨、铁链）
材质：铸铁

	
	
	超声波液位计
	HS-102*
	套
	1
	
	
	
	0~8m范围4-20mA

	
	
	电动蝶阀门
	DN65
	台
	1
	
	
	
	标配

	
	
	
滚筒式微滤固液分离机

	
GY-80

	
台
	
1
	
	
	
	本体材质：304不锈钢滤网不锈钢316L
外壳厚度：2mm
网格间距：60mm
尺寸：Ф1000*2400mm

	
	
	反冲泵
	ISG50-200B
	台
	1
	
	
	
	流量：10.6m3/h
扬程：36米
功率：3KW
材质：铸铁

	2
	预曝调节池系统
	气浮提升泵
	65GNWQ35-12-3
	台
	2
	
	
	
	流量：35m3/h
扬程：12米
功率：3KW（叶轮切割式）配耦合装置及配不锈钢导轨、铁链
材质：铸铁

	
	
	超声波液位计
	HS-102*
	套
	1
	
	
	
	0~8m范围4-20mA

	
	
	电动蝶阀门
	DN65
	台
	3
	
	
	
	标配

	3
	气浮装置系统
	气浮装置
	JM-V-35
	套
	1
	
	
	
	材质：碳钢防腐处理
厚度：8~6mm
尺寸：Ф8000*3000*2500mm


	
	
	溶气缸
	JM-35
	套
	1
	
	
	
	材质：碳钢防腐处理
厚度：6mm
尺寸：Ф1000*2800mm

	
	
	刮渣机
	DY-35
	套
	1
	
	
	
	材质：304不锈钢链条
材质：铸铁

	
	
	释放器
	SF-35
	只
	4
	
	
	
	材质：铸铁
形状：八爪型

	
	
	空压机
	VZ-0.17-3
	台
	1
	
	
	
	材质：铸铁
功率：3KW

	
	
	PAC加药装置
	PE-1000
	台
	1
	
	
	
	材质：PE,
搅拌机：轴、叶轮材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW

	
	
	PAM加药装置
	PE-1000
	台
	1
	
	
	
	材质：PE,
搅拌机：轴、叶轮材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW

	
	
	溶气水泵
	ISG65-200A
	台
	2
	
	
	
	流量：32m3/h
扬程：44米
功率：11KW
材质：铸铁

	
	
	PH计
	WB*Y-PH20A02
	台
	1
	
	
	
	量程0~14pH，输出：4~20mA

	
	
	碱加药装置
	
1000L(4mm)

	套
	1
	
	
	
	材质：304
搅拌机：轴材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW

	
	
	药剂桶液位计
	U H Z －C D
	套
	3
	
	
	
	

	
	
	碱加药泵
	GM-120/0.7
	台
	2
	
	
	
	流量：120L
功率：0.37KW
压力：压力0.7MPa
泵头材质：PTFE

	
	
	PAC加药泵
	GM-120/0.7
	台
	2
	
	
	
	流量：120L
功率：0.37KW
压力：压力0.7MPa
泵头材质：PVC

	
	
	PAM加药泵
	GM-200/0.7
	台
	2
	
	
	
	流量：200L
功率：0.37KW
压力：压力0.7MPa
泵头材质：PVC

	4
	中间水池
	提升泵
	65WQ25-15-1.5
	台
	3
	
	
	
	流量：18m3/h
扬程：14米
功率：1.5KW（叶轮切割式）配耦合装置及配不锈钢导轨、铁链
材质：铸铁

	
	
	超声波液位计
	HS-102*
	台
	1
	
	
	
	0~8m范围4-20mA

	
	
	电磁流量计
	DN65
	台
	2
	
	
	
	材质：本体碳钢，四氟内衬，316L不锈钢电极

	
	
	电动蝶阀门
	DN65
	台
	1
	
	
	
	标配

	5
	水解酸化池
	潜水搅拌机
	QJBO.85/8-260/3-740
	台
	4
	
	
	
	材质：304不锈钢
功率：0.85KW, 叶轮直径260，

	6
	一级A池
	潜水搅拌机
	QJBO.85/8-260/3-740
	台
	2
	
	
	
	材质：304不锈钢
功率：0.85KW, 叶轮直径260

	
	
	在线ORP计
	GR-ORP100
	台
	2
	
	
	
	测量范围-150mV至50mV，精度：1%，输出：4~20mA信号

	7
	一级O池
	混合液回流泵
	65NGWQ35-12-3
	台
	4
	
	
	
	流量：35m3/h，扬程：12m，          功率3：kw，配耦合装置配及不锈钢导轨、铁链
材质：铸铁

	
	
	在线DO计
	GR-FDO200
	台
	2
	
	
	
	0~20mg/L，精度：3%，输出：4~20mA

	8
	二级A池
	搅拌机
	QJBO.85/8-260/3-740
	台
	2
	
	
	
	功率0.85kw，叶轮直径Φ260，材质304不锈钢

	
	
	在线ORP计
	GR-ORP100
	套
	2
	
	
	
	测量范围-150mV至50mV，精度：1%，输出：4~20mA信号

	
	
	药剂桶
	PE-1000
	套
	1
	
	
	
	材质：PE
搅拌机：轴、叶轮材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW

	
	
	药剂桶液位计
	U H Z －C D
	台
	1
	
	
	
	材质：PVC

	
	
	碳源加药泵
	GM-120/0.7
	台
	3
	
	
	
	流量：120L
功率：0.37KW
压力：压力0.7MPa
泵头材质：PVC

	9
	二级O池
	混合液回流泵
	65NGWQ35-12-3
	台
	4
	
	
	
	流量35m3/h，扬程12m，功率3kw，配耦合装置配及不锈钢导轨、铁链
材质：铸铁

	
	
	在线DO仪
	GR-FDO200
	台
	2
	
	
	
	0~20mg/L，精度：3%，输出：4~20mA

	10
	除磷系统
	除磷反应槽电动蝶阀
	DN25
	台
	1
	
	
	
	标配

	
	
	除磷反应槽加药桶
	PE-1000

	套
	1
	
	
	
	材质：PE
搅拌机：轴、叶轮材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW

	
	
	除磷反应槽翻板液位计
	U H Z －C D
	套
	1
	
	
	
	材质：PVC

	
	
	除磷反应槽加药计量泵
	GM-120/0.7
	台
	3
	
	
	
	流量120L/h，压力0.5MPa，功率0.25kw（380V），PVC泵头

	11
	集泥槽
	排泥泵
	50NGWQ10-10-0.75
	台
	3
	
	
	
	流量10m3/h，扬程10m，       功率0.75kw
材质：铸铁
配耦合装置及不锈钢导轨、铁链

	12
	排放渠
	超声波明渠流量计
	WB*Y-MQ20A01
	台
	1
	
	
	
	Ⅲ#巴歇尔槽（吼道段宽76mm，Qma*=115m^U3^U/h），槽体材质不锈钢

	
	
	COD在线分析仪
	GRS5001
	台
	1
	
	
	
	10~5000mg/L，精度：10%，输出：4~20mA

	
	
	TN在线分析仪
	GRS5001
	台
	1
	
	
	
	10~5000mg/L，精度：10%，输出：4~20mA

	13
	污泥池
	污泥提升泵
	50NGWQ10-10-0.75
	台
	2
	
	
	
	流量10m3/h，扬程10m，       功率0.75kw，配耦合装置及不锈钢导轨、铁链
材质：铸铁

	
	
	超声波液位计
	HS-102*
	台
	1
	
	
	
	测量范围0~6m，4~20mA信号

	
	
	潜水搅拌机
	QJBO.85/8-260/3-740
	台
	1
	
	
	
	功率0.85kw，叶轮直径Φ260，材质304不锈钢

	14
	清水池
	药剂桶（预留）
	PE-1000
	台
	1
	
	
	
	材质：PE
搅拌机：轴、叶轮材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW

	
	
	药剂桶液位计（预留）
	U H Z －C D
	台
	1
	
	
	
	材质：PVC

	
	
	消毒剂加药泵（预留）
	GM-120/0.7
	台
	2
	
	
	
	流量120L/h，压力0.7MPa，功率0.25kw（380V），PTFE泵头

	15
	污泥压滤机房
	污泥压滤机
	LYDL-301
	台
	1
	
	
	
	绝干污泥量50kg/h，主轴不锈钢，设备总功率1.3kw

	
	
	PAM药剂桶
	PE-1000
	套
	1
	
	
	
	材质：PE
搅拌机：轴、叶轮材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW

	
	
	药剂桶液位计
	U H Z －C D
	台
	1
	
	
	
	材质：PVC

	
	
	PAM加药泵
	GM-200/0.7
	台
	2
	
	
	
	流量200L/h，    压力0.7MPa，    功率0.37kw（380V），PVC泵头

	16
	风机房
	空气悬浮离心鼓风机，
	KFA40-06
	台
	2
	
	
	
	风量18m3/min，出口增压60kPa，电机功率22.5kw

	
	
	空气悬浮离心鼓风机
	KFA40-08
	台
	1
	
	
	
	风量12m3/min，出口增压80kPa，电机功率15k

	17
	集水池
	预曝气系统
	非标件，液下部分UPVC制
	套
	1
	
	
	
	现场施工

	18
	调节池
	预曝气系统
	非标件，液下部分UPVC制
	套
	3
	
	
	
	现场施工

	19
	中间水池
	预曝气系统
	非标件，液下部分UPVC制
	套
	1
	
	
	
	现场施工

	20
	一级O池
	曝气器
	旋混式曝气器260型，ABS材质，供气量1.5~3.0m3/h，氧利用效率＞20%
	套
	340
	
	
	
	材质：ABS材质

	21
	二级O池
	曝气器
	旋混式曝气器260型，ABS材质，供气量1.5~3.0m3/h，氧利用效率＞20%
	套
	114
	
	
	
	材质：ABS材质

	22
	一级O池、二级O池
	生物填料
	Φ160mm组合填料，塑性夹片维纶醛化丝，串长3000mm，串距200mm
	m3
	392
	
	
	
	材质：组合填料盘片+醛化丝

	23
	一级O池、二级O池填料支架
	挂填料用
	10槽钢、5号角铁、12号螺纹钢
	套
	4
	
	
	
	现场施工

	24
	除磷反应池
	反应搅拌系统
	非标件，液下部分UPVC制
	套
	2
	
	
	
	现场施工

	25
	二沉池
	中心导流筒
	非标件，Φ500*2700，不锈钢304制（δ=3.0mm）
	套
	2
	
	
	
	按要求施工

	26
	二沉池
	集水堰堰板
	非标件，B=250mm，不锈钢304制（δ=1.5mm）
	m
	25
	
	
	
	按要求施工

	27
	电控系统
	电控柜（4个柜）
	DK-I
	项
	1
	
	
	
	材质：柜壳碳钢材质，喷塑、施耐德电气、易能变频器，大概4只GGD柜壳，西门子1500PLC，电脑，打印机，UPS一套
含电线电缆PVC线管

	28
	其它辅助材料
	管道、阀门等配件
	
	批
	1
	
	
	
	供配

	污水工段设备含税合计金额（税率  %）
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3、废气工段设备清单
	序号
	名 称
	规 格/型号
	单位
	数量
	综合单价（含税）
	合价（含税）
	产品品牌或制造商名称
	备 注

	一
	猪屠宰车间及污水处理站废气处理系统
	
	
	
	

	


1
	猪待宰圈及污水处理站生物滴滤除臭设备
	尺寸：16000*3000*3000
处理风量：50000m3/h
材质：PP板
厚度：12mm
填料：1层洗涤、1层除雾、2层生物净化、二层生物填料（火山石、松树皮、除臭药剂、空心球）
	套
	1
	
	
	
	

	2
	循环水泵
	CL-50-7.5
流量：42m3/h
扬程：35米
功率：7.5KW
材质：铸铁
	台
	1
	
	
	
	

	

3
	喷淋塔
	尺寸：Ф3000*5500
材质：PP板
厚度：12mm
填料：一层除雾、二层喷淋、三层填料
大流量蜗牛喷嘴 内部管件
	套
	1
	
	
	
	

	4
	循环水泵
	CL-50-5.5      流量：36m3/h
扬程：30米
功率：5.5KW
材质：铸铁
	台
	1
	
	
	
	

	5
	PH控制仪
	4-20毫安输出
	套
	1
	
	
	
	

	6
	加药装置
	PE-1000
材质：PE,
搅拌机：轴材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW
	套
	1
	
	
	
	

	7
	不锈钢自吸加药泵
	BW2-2
材质：304不锈钢
流量 2m3/h
扬程：15米
功率：0.37KW
	台
	1
	
	
	
	

	8
	玻璃钢引风机
	4-72-9C-45KW
风量：25617-51234
全压：3358-2322
	台
	1
	
	
	
	

	
	污水处理站碳钢引风机
	4-72-6C-18.5KW
风量：12000~20000
全压：2000~3000
	台
	1
	
	
	
	

	9
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
900*500
	米
	40
	
	
	
	

	10
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
800*450
	米
	45
	
	
	
	

	11
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
700*400
	米
	60
	
	
	
	

	12
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
600*400
	米
	150
	
	
	
	

	13
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
500*300
	米
	90
	
	
	
	

	14
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
400*250
	米
	120
	
	
	
	

	15
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф900
	米
	40
	
	
	
	

	16
	高空管道
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф900
	米
	15
	
	
	
	

	17
	风管
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф800
	米
	26
	
	
	
	

	18
	弯头
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф800
	个
	7
	
	
	
	

	19
	弯头
	材质：PP板
厚度：6mm
900*500
	个
	3
	
	
	
	

	20
	弯头
	材质：PP板
厚度：6mm
600*400
	个
	4
	
	
	
	

	21
	弯头
	材质：PP板
厚度：6mm
500*300
	个
	6
	
	
	
	

	22
	三通
	材质：PP板
厚度：6mm
800*450/800*450/700*400
	个
	4
	
	
	
	

	23
	三通
	材质：PP板
厚度：6mm
700*400/700*400/600*400
	
个
	
2
	
	
	
	

	24
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
900*500/800*450
	个
	1
	
	
	
	

	25
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
800*450/700*400
	个
	1
	
	
	
	

	26
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
700*400/600*400
	个
	1
	
	
	
	

	27
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
600*400/500*300
	个
	4
	
	
	
	

	28
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
500*300/400*250
	个
	8
	
	
	
	

	29
	方变圆
	材质：PP板
厚度：6mm
900*500/Ф800
	个
	1
	
	
	
	

	30
	方变圆
	材质：PP板
厚度：6mm
750*400/Ф800
	个
	1
	
	
	
	

	31
	吸风口
	材质：ABS
400*400
	个
	25
	
	
	
	

	32
	吸风口
	材质：ABS
300*300
	个
	40
	
	
	
	

	33
	吸风口
	材质：ABS
250*250
	个
	20
	
	
	
	

	34
	雨帽
	Ф1300
	个
	1
	
	
	
	

	35
	变频电控柜
	DG-50型
	套
	1
	
	
	
	

	36
	检测平台
	定制
	项
	1
	
	
	
	

	37
	高空管护架
	定制
	项
	1
	
	
	
	

	38
	45KW风机消音房
（PP材质）
	2750*2220*2400mm
	套
	1
	
	
	
	

	39
	18.5KW风机消音房
（PP材质）
	2000*1500*2000mm
	套
	1
	
	
	
	

	40
	其它辅助材料
	
	项
	1
	
	
	
	

	二
	猪待宰圈废气处理系统
	

	1
	猪待宰圈生物滴滤除臭设备
	尺寸：10000*3000*3000
处理风量：30000m3/h
材质：PP板
厚度：12mm
填料：1层洗涤、1层除雾、2层生物净化、二层生物填料（火山石、松树皮、除臭药剂、空心球）
	1
	套
	
	
	
	

	2
	循环水泵
	CL-50-5.5      流量：36m3/h
扬程：30米
功率：5.5KW
材质：铸铁
	2
	台
	
	
	
	

	3
	喷淋塔
	尺寸：Ф2200*4500
材质：PP板
厚度：12mm
填料：一层除雾、二层喷淋、三层填料
大流量蜗牛喷嘴 内部管件
	1
	套
	
	
	
	

	4
	循环水泵
	CL-50-3
流量：25m3/h
扬程：20米
功率：3KW
材质：铸铁
	1
	台
	
	
	
	

	5
	PH控制仪
	4-20毫安输出
	套
	1
	
	
	
	

	6
	加药装置
	PE-1000
材质：PE,
搅拌机：轴材质为304不锈钢
减速机：铸铁
功率：0.75KW
	套
	1
	
	
	
	

	6
	不锈钢自吸加药泵
	BW2-2
材质：304不锈钢
流量 2m3/h  扬程：15米
功率：0.37KW
	台
	1
	
	
	
	

	
7
	玻璃钢引风机
	4-72-8C-30KW
风量：20123-37254
全压：2590-2322
	台
	1
	
	
	
	

	

8
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
800*400
	米
	40
	
	
	
	

	9
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
700*400
	米
	20
	
	
	
	

	10
	车间管道
	材质：PP板
厚度：6mm
600*400
	米
	35
	
	
	
	

	11
	车间管道
	材质：PP板
厚度：5mm
500*300
	米
	120
	
	
	
	

	12
	车间管道
	材质：PP板
厚度：5mm
400*250
	米
	180
	
	
	
	

	13
	高空管道
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф800
	米
	15
	
	
	
	

	14
	风管
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф700
	米
	22
	
	
	
	

	15
	弯头
	材质：PP板
厚度：6mm
800*400
	个
	3
	
	
	
	

	16
	弯头
	材质：PP板
厚度：6mm
700*400
	个
	3
	
	
	
	

	17
	弯头
	材质：PP板
厚度：5mm
500*300
	个
	5
	
	
	
	

	18
	弯头
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф700
	个
	7
	
	
	
	

	19
	三通
	材质：PP板
厚度：6mm
700*400/550*400
	个
	1
	
	
	
	

	20
	方变圆
	材质：PP板
厚度：6mm
800*400/Ф700
	个
	1
	
	
	
	

	21
	方变圆
	材质：PP板
厚度：6mm
700*800/Ф700
	个
	1
	
	
	
	

	22
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
800*400/700*400
	个
	1
	
	
	
	

	23
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
700*400/600*400
	个
	1
	
	
	
	

	24
	变径
	材质：PP板
厚度：6mm
600*400/500*300
	个
	1
	
	
	
	

	25
	变径
	材质：PP板
厚度：5mm
500*300/400*250
	个
	28
	
	
	
	

	26
	吸风口
	材质：ABS
300*300
	个
	80
	
	
	
	

	27
	雨帽
	材质：PP板
厚度：6mm
Ф1300
	个
	1
	
	
	
	

	28
	变频电控柜
	DG-30型
	套
	1
	
	
	
	

	29
	检测平台
	定制
	项
	1
	
	
	
	

	30
	高空管护架
	定制
	项
	1
	
	
	
	

	31
	其它辅助材料
	定制
	项
	1
	
	
	
	

	32
	30KW风机消音房
（PP材质）
	2380*1830*2240mm
	套
	1
	
	
	
	

	33
	猪待宰圈生物滴滤除臭设备
	尺寸：10000*3000*3000
处理风量：30000m3/h
材质：PP板
厚度：12mm
填料：1层洗涤、1层除雾、2层生物净化、二层生物填料（火山石、松树皮、除臭药剂、空心球）
	1
	套
	
	
	
	

	废气工段设备清单含税合计金额（税率  %）
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4、制冷工段设备清单
	序号
	项目名称
	单位
	数量
	综合单价（含税）
	合价（含税）
	产品品牌或制造商名称
	备注

	1
	快速预冷间制冷设备
	套
	1
	
	
	
	N=134KW
（制冷量200KW）

	2
	预冷排酸间制冷设备
	套
	1
	
	
	
	N=104.5KW
（制冷量200KW）

	3
	分割加工间制冷设备
	套
	1
	
	
	
	N=5.4KW

	4
	速冻库与冷藏库制冷设备
制冷设备
	套
	1
	
	
	
	N=102KW
（制冷量200KW）

	5
	副产品冷藏库与速冻库制冷设备制冷设备
	套
	1
	
	
	
	N=45KW
（制冷量83KW）

	6
	化霜管系统
	套
	1
	
	
	
	

	7
	保温库体
	套
	1
	
	
	
	N=8.14KW

	8
	无公害冷库制冷设备
	套
	1
	
	
	
	N=8.4KW
（制冷量16KW）

	9
	无公害冷库保温库体
	套
	1
	
	
	
	N=0.74KW

	10
	安装
	套
	1
	
	
	
	

	9
	运输
	套
	1
	
	
	
	

	制冷工段设备清单含税合计金额（税率  %）
	
	
	






	
序号
	材料名称
	规格型号
	单位
	数量
	综合单价（含税）
	合价（含税）
	产品品牌或制造商名称
	备注

	一
	快速预冷间制冷
	
	

	1
	低温螺杆并联制冷机组
	FLG2-150
(SRL290E*2)
	套
	1
	
	
	[bookmark: _GoBack]
	N=113KW
（制冷量200KW）

	2
	蒸发式冷凝器
	SWP-850
	台
	1
	
	
	
	N=9KW

	3
	吊顶式冷风机
	DJ-230
	台
	4
	
	
	
	铜管铝片
304不锈钢外壳
N=3KW*4

	4
	供液电磁阀
	EVR
	个
	1
	
	
	
	进口品牌

	5
	热力膨胀阀
	TGES
	个
	4
	
	
	
	进口品牌

	6
	热氟化霜
	专用件
	套
	4
	
	
	
	

	7
	其他阀门
	截止阀、过滤器等
	项
	1
	
	
	
	氟系统专用

	8
	冷凝压力调节阀
	DN100
	个
	1
	
	
	
	

	9
	制冷剂
	R507
	KG
	1260
	
	
	
	

	10
	冷冻油
	S170
	桶
	28
	
	
	
	

	11
	制冷管道
	无缝钢管+紫铜管
	项
	1
	
	
	
	酸洗钝化

	12
	管道保温及外护
	B1级橡塑海绵
	项
	1
	
	
	
	机房内彩钢板外护

	13
	制冷系统安装辅料
	支架、吊杆、油漆、焊条、乙炔等
	项
	1
	
	
	
	国标

	二
	
	
	
	预冷排酸间制冷

	1
	螺杆制冷机组
	FLG-120D
(SRL200E*2)
	套
	1
	
	
	
	N=90KW
（制冷量200KW）

	2
	蒸发式冷凝器
	SWP-600
	台
	1
	
	
	
	N=5.5KW

	3
	吊顶式冷风机
	DL-180
	台
	5
	
	
	
	铜管铝片
304不锈钢外壳
N=1.8KW*5

	4
	供液电磁阀
	EVR
	个
	2
	
	
	
	

	5
	膨胀阀
	TGES
	个
	5
	
	
	
	进口品牌

	6
	制冷剂
	R507
	KG
	840
	
	
	
	

	7
	冷冻油
	S170
	桶
	18
	
	
	
	专用油

	8
	其他阀门
	氟用截止阀、过滤器等
	项
	1
	
	
	
	氟系统专用

	9
	制冷管道
	无缝钢管+紫铜管
	项
	1
	
	
	
	酸洗钝化

	10
	管道保温及外护
	橡塑保温
	项
	1
	
	
	
	机房内彩钢板外护

	11
	制冷系统安装辅料
	支架、吊杆、油漆、焊条、氧气等
	项
	1
	
	
	
	国标

	三
	分割加工间制冷
	
	

	1
	螺杆制冷机组
	FLG2-120D
(SRL200E*2)
	套
	1
	
	
	
	原装进口，N=90KW
（制冷量200KW）

	2
	蒸发式冷凝器
	SWP-600	
	台
	1
	
	
	
	N=5.5KW

	3
	冷风机蒸发器
	DL-80
（电化霜）
	台
	6
	
	
	
	铜管铝片304不锈钢外壳
N=0.9KW*6

	4
	供液电磁阀
	EVR
	个
	1
	
	
	
	

	5
	热力膨胀阀
	TGES
	个
	6
	
	
	
	进口品牌

	6
	化霜管
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	7
	其他阀门
	氟用截止阀、过滤器等
	项
	1
	
	
	
	氟系统专用

	8
	制冷剂
	R507
	KG
	300
	
	
	
	

	9
	冷冻油
	S170
	桶
	6
	
	
	
	专用油

	10
	制冷管道
	无缝钢管+紫铜管
	项
	1
	
	
	
	酸洗钝化

	11
	管道保温及外护
	B1级橡塑海绵
	项
	1
	
	
	
	机房内彩钢板外护

	12
	制冷系统安装辅料
	支架、吊杆、油漆、焊条、氧气、氮气、乙炔等
	项
	1
	
	
	
	国标

	四
	速冻库与冷藏库制冷
	
	

	1
	低温螺杆并联制冷机组
	FLG2-120J
(SRL200E*2)
	套
	1
	
	
	
	N=90KW
（制冷量200KW）

	2
	蒸发式冷凝器
	SWP-600
	台
	1
	
	
	
	N=5.5KW

	3
	吊顶式冷风机
	DJ-170
	台
	4
	
	
	
	铜管铝片304不锈钢外壳
N=3KW*2

	4
	铝合金顶排管
	Φ32*2双翅片
	m2
	546
	
	
	
	

	5
	供液电磁阀
	EVR
	个
	4
	
	
	
	进口品牌

	6
	热力膨胀阀
	TGES
	个
	10
	
	
	
	进口品牌

	7
	冷风机热氟化霜
	专用件
	套
	4
	
	
	
	

	8
	其他阀门
	截止阀、过滤器等
	项
	1
	
	
	
	氟系统专用

	9
	排管热氟化霜
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	10
	制冷剂
	R507
	KG
	910
	
	
	
	

	11
	冷冻油
	S170
	桶
	23.4
	
	
	
	复盛专用油

	12
	制冷管道
	无缝钢管+紫铜管
	项
	1
	
	
	
	酸洗钝化

	13
	管道保温及外护
	B1级橡塑海绵
	项
	1
	
	
	
	机房内彩钢板外护

	14
	支架梁
	型钢
	吨
	6.8
	
	
	
	

	15
	制冷系统安装辅料
	吊杆、油漆、焊条、乙炔等
	项
	1
	
	
	
	国标

	五
	副产品冷藏库与速冻库制冷
	
	

	1
	风冷制冷机组
	FLG-50J
	套
	1
	
	
	
	进口品牌，N=37.5KW
（制冷量83KW）

	2
	冷风机蒸发器
	DJ-140
	台
	2
	
	
	
	铜管铝片
304不锈钢外壳
N=3KW*2

	3
	冷风机蒸发器
	DD-100
	台
	1
	
	
	
	铜管铝片
304不锈钢外壳
N=1.35KW

	4
	供液电磁阀
	EVR
	个
	2
	
	
	
	

	5
	热力膨胀阀
	TGES
	个
	2
	
	
	
	进口品牌

	6
	其他阀门
	氟用截止阀、过滤器等
	项
	1
	
	
	
	氟系统专用

	7
	制冷剂
	R507
	KG
	585
	
	
	
	

	8
	冷冻油
	S170
	桶
	10.4
	
	
	
	专用油

	9
	制冷管道
	无缝钢管+紫铜管
	项
	1
	
	
	
	酸洗钝化

	10
	管道保温及外护
	B1级橡塑海绵
	项
	1
	
	
	
	机房内彩钢板外护

	11
	制冷系统安装辅料
	支架、吊杆、油漆、焊条、氧气、氮气、乙炔等
	项
	1
	
	
	
	国标

	六
	化霜管
	
	

	1
	水系统管道
	含管道内电热
	项
	1
	
	
	
	国标

	2
	水系统阀门
	蝶阀、过滤器等
	项
	1
	
	
	
	国标

	3
	管道保温及外护
	橡塑保温、伴热带
	项
	1
	
	
	
	国标

	4
	水系统安装辅料
	支架、吊杆、油漆、焊条、氧气、氮气、乙炔等
	项
	1
	
	
	
	

	七
	快速预冷间保温
	
	

	1
	冷库保温墙、顶板
	δ=150mm
	㎡
	287
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=200mm
	㎡
	72
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	160
	
	
	
	

	4
	冷库保温库门
（自由门）
	1500*2500
	套
	4
	
	
	
	双面不锈钢0.6mm
聚氨酯保温
密度V=42kg

	5
	隔热尼龙、螺丝吊件
	专用件
	套
	24
	
	
	
	

	6
	冷风幕
	L=1500
	台
	2
	
	
	
	304不锈钢外壳
N=0.74KW*2

	7
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	287
	
	
	
	

	8
	聚氨酯
	PU
	kg
	20
	
	
	
	

	9
	照明电器
	防潮
	套
	4
	
	
	
	

	10
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	11
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	12
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	13
	大梁支架
	国标
	套
	1
	
	
	
	型钢

	14
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	15
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	八
	预冷排酸间保温
	
	

	1
	冷库保温墙、顶板
	δ=100mm
	㎡
	510
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=100mm
	㎡
	186
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	400
	
	
	
	

	4
	冷库保温库门
（手动门）
	1500*2500
	套
	4
	
	
	
	双面不锈钢0.6mm
聚氨酯保温
密度V=42kg

	5
	隔热尼龙、螺丝吊件
	专用件
	套
	72
	
	
	
	

	6
	冷风幕
	L=1500
	台
	4
	
	
	
	304不锈钢外壳
N=0.74KW*2

	7
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	510
	
	
	
	

	8
	照明电器
	防潮
	套
	7
	
	
	
	LED灯

	9
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	国产电缆

	10
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	11
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	12
	大梁支架
	国标
	吨
	1.4
	
	
	
	型钢

	13
	聚氨酯
	PU
	Kg
	30
	
	
	
	

	14
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	15
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	九
	快速预冷间保温
	
	

	1
	冷库保温墙、顶板
	δ=150mm
	㎡
	287
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=200mm
	㎡
	72
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	160
	
	
	
	

	4
	冷库保温库门
（自由门）
	1500*2500
	套
	4
	
	
	
	双面不锈钢0.6mm
聚氨酯保温
密度V=42kg

	5
	隔热尼龙、螺丝吊件
	专用件
	套
	24
	
	
	
	

	6
	冷风幕
	L=1500
	台
	2
	
	
	
	304不锈钢外壳
N=0.74KW*2

	7
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	287
	
	
	
	

	8
	聚氨酯
	PU
	kg
	20
	
	
	
	

	9
	照明电器
	防潮
	套
	4
	
	
	
	LED灯

	10
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	国产电缆

	11
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	12
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	13
	大梁支架
	国标
	套
	1
	
	
	
	型钢

	14
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	15
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	十
	预冷排酸间保温
	
	

	1
	冷库保温墙、顶板
	δ=100mm
	㎡
	510
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=100mm
	㎡
	186
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	400
	
	
	
	

	4
	冷库保温库门
（手动门）
	1500*2500
	套
	4
	
	
	
	双面不锈钢0.6mm
聚氨酯保温
密度V=42kg

	5
	隔热尼龙、螺丝吊件
	专用件
	套
	72
	
	
	
	

	6
	冷风幕
	L=1500
	台
	4
	
	
	
	304不锈钢外壳
N=0.74KW*4

	7
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	510
	
	
	
	

	8
	照明电器
	防潮
	套
	7
	
	
	
	LED灯

	9
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	10
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	11
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	12
	大梁支架
	国标
	吨
	1.4
	
	
	
	型钢

	13
	聚氨酯
	PU
	Kg
	30
	
	
	
	

	14
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	15
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	十一
	分割加工间净化保温
	
	

	1
	净化保温吊顶板
	δ=50mm
	㎡
	464
	
	
	
	双面彩钢δ=0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	T型吊顶铝材
	100*60
	套
	1
	
	
	
	

	3
	尼龙、螺丝吊件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	4
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	540
	
	
	
	

	5
	脚手架
	专用件
	套
	1
	
	
	
	租用

	6
	大梁支架
	国标
	吨
	6.8
	
	
	
	镀锌型钢

	7
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	8
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	十二
	副产品速冻库与副产品冷藏库保温
	
	

	1
	冷库保温墙、顶板
	δ=150mm
	㎡
	273
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=150mm
	㎡
	60
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	120
	
	
	
	

	4
	冷库保温库门
（手动门）
	1500*2500
	套
	2
	
	
	
	双面不锈钢0.6mm
聚氨酯保温
密度V=42kg

	5
	冷风幕
	L=1500
	台
	2
	
	
	
	304不锈钢外壳
N=0.74KW*2

	6
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	273
	
	
	
	

	7
	照明电器
	防潮
	套
	4
	
	
	
	LED灯

	8
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	9
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	10
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	11
	聚氨酯
	PU
	Kg
	20
	
	
	
	

	12
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	13
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	十三
	速冻库保温
	
	

	1
	冷库保温墙、顶板
	δ=200mm
	㎡
	331
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=200mm
	㎡
	96
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	200
	
	
	
	

	4
	冷库保温库门
（手动门）
	1800*2800
	套
	2
	
	
	
	双面不锈钢0.6mm
聚氨酯保温
密度V=42kg

	5
	隔热尼龙、螺丝吊件
	专用件
	套
	20
	
	
	
	

	6
	冷风幕
	L=1800
	台
	2
	
	
	
	304不锈钢外壳
N=0.74KW*2

	7
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	331
	
	
	
	

	8
	照明电器
	防潮
	套
	4
	
	
	
	LED灯

	9
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	10
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	11
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	12
	大梁支架
	国标
	套
	1
	
	
	
	型钢

	13
	聚氨酯
	PU
	Kg
	10
	
	
	
	

	14
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	15
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	十四
	冷藏库保温
	
	

	1
	冷库保温墙、顶板
	δ=150mm
	㎡
	618
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=200mm
	㎡
	240
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	480
	
	
	
	

	4
	冷库保温库门
（手动门）
	1800*2800
	套
	1
	
	
	
	双面不锈钢0.6mm
聚氨酯保温
密度V=42kg

	5
	隔热尼龙、螺丝吊件
	专用件
	套
	140
	
	
	
	

	6
	冷风幕
	L=1800
	台
	1
	
	
	
	304不锈钢外壳
N=0.74KW*2

	7
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	618
	
	
	
	

	8
	照明电器
	防潮
	套
	8
	
	
	
	LED灯

	9
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	10
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	11
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	12
	大梁支架
	国标
	吨
	2.5
	
	
	
	型钢

	13
	聚氨酯
	PU
	Kg
	50
	
	
	
	

	14
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	15
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	十五、无公害冷库制冷
	
	

	1
	风冷冷凝机组
	FG-10D
	套
	1
	
	
	
	进口品牌，N=7.5KW
（制冷量16KW）

	2
	冷风机蒸发器
	DD-80
	台
	1
	
	
	
	铜管铝片
N=0.9KW

	3
	供液电磁阀
	EVR
	个
	1
	
	
	
	进口品牌

	4
	热力膨胀阀
	TGES
	个
	1
	
	
	
	进口品牌

	5
	化霜管
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	6
	其他阀门
	氟用截止阀、过滤器等
	项
	1
	
	
	
	氟系统专用

	7
	制冷剂
	R507
	KG
	20
	
	
	
	

	8
	冷冻油
	专用油
	桶
	1
	
	
	
	

	9
	制冷管道
	紫铜管
	项
	1
	
	
	
	酸洗钝化

	10
	管道保温及外护
	橡塑海绵
	项
	1
	
	
	
	机房内彩钢板外护

	11
	制冷系统安装辅料
	支架、吊杆、油漆、焊条、氧气、氮气、乙炔等
	项
	1
	
	
	
	国标

	十六、无公害冷库保温
	
	

	1
	保温墙、顶板
	δ=100mm
	㎡
	68
	
	
	
	双面彩钢0.5mm
聚氨酯保温密度V=42kgB1级阻燃

	2
	保温地板
	δ=100mm
	㎡
	12
	
	
	
	*P挤塑保温

	3
	地面防潮
	双层绝缘
	㎡
	24
	
	
	
	

	4
	保温库门
	1500*2500
	套
	1
	
	
	
	双面彩钢面板
聚氨酯保温
密度V=42kgB1级阻燃

	5
	冷风幕
	L=1500
	台
	1
	
	
	
	N=0.74KW*4

	6
	密封材料
	防潮耐低温
	㎡
	68
	
	
	
	

	7
	照明电器
	防潮
	套
	1
	
	
	
	LED灯

	8
	电线电缆
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	9
	线管线槽
	国标
	套
	1
	
	
	
	

	10
	控制电柜
	国标
	套
	1
	
	
	
	微电脑控制

	11
	大梁支架
	国标
	套
	1
	
	
	
	型钢

	12
	聚氨酯
	PU
	Kg
	6
	
	
	
	

	13
	标准件、五金件
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	14
	辅助材料
	专用件
	套
	1
	
	
	
	

	十五
	电控部分
	
	

	1
	电线电缆
	室内风机
	项
	1
	
	
	
	国标

	2
	桥架穿线管
	风机线、传感器等
	项
	1
	
	
	
	国标

	3
	电器辅料
	
	项
	1
	
	
	
	国标

	4
	安装费
	
	项
	1
	
	
	
	

	5
	运费
	
	项
	1
	
	
	
	

	含税合计金额（税率  %）
	
	
	




